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MATERIALS, PRODUCT 
& PROCESS 

MATERIALS 
Thermoplastic, thermoset, 
composites, light alloys, etc. 

PRODUCT DESIGN 
PROCESS DESIGN 
Injection, thermoconformed, 
RIM, composites (RTM, LRI, 
Infusion), automation, etc. 

ACTIVE SAFETY 
PASIVE SAFETY 
ACCIDENTOLOGY 
Road INFRASTRUCTURE 
HUMAN FACTOR 
MOTORCYCLISTS SAFETY 
 
 

TRANSPORT  
SAFETY 

ENERGY & 
ENVIROMENT 

HYDROGEN 
TECHNOLOGIES 
BIOMASS 
ENERGY EFFICIENCY 
BY-PRODUCTS 
REVALUATION 
 

ÁREAS DE ESPECIALIZACIÓN TECNOLÓGICA 



FUNDAMENTOS PROYECCIÓN TÉRMICA (I) 



FUNDAMENTOS PROYECCIÓN TÉRMICA (II) 

Clasificación de procesos de 
proyección térmica 



PROYECCIÓN TÉRMICA SOBRE SUSTRATOS COMPOSITE 



PROBLEMÁTICA 

Los procesos de proyección térmica se utilizan ampliamente sobre sustrato metálico. Sin embargo, su aplicación 

sobre sustrato composite/plástico técnico es más compleja, debido fundamentalmente a la menor resistencia 

térmica de estos materiales, y a la mayor diferencia de propiedades entre materiales sustrato y de recubrimiento   

 Estado Inicial 200 ºC (20 s) 300 ºC (20 s) 
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METODOLOGÍA 



PRE-TRATAMIENTO: PREPARACIÓN SUPERFICIAL DE LOS SUSTRATOS 



Proyección por arco eléctrico (WAS)

Proyección por plasma (APS) 



POST-TRATAMIENTOS 

OBJETIVO del post-tratamiento a aplicar 
Tipo de post-tratamiento 

Mecánico Térmico Químico 

Ajuste del espesor del recubrimiento       

Compresión de la capa proyectads       

Cohesionado del material de la capa proyectada       

Alivio de tensiones residuales       

Cambio micro-estructural / recristalización       

Eliminación óxidos superficiales       

Cierre de la porosidad / eliminación de grietas 

Superficial       

Interna (densificación)       

Variación de propiedades: 

Rugosidad superficial       

Tribológicas (desgaste, fricción, etc.)       

Resistencia a fatiga       

Resistencia a corrosión       

Tenacidad a la fractura       

Módulo elástico       

Dureza superficial      

 

Post-tratamientos 
para mejora de 

propiedades 



CARACTERIZACIÓN EXPERIMENTAL 



CARACTERIZACIÓN EXPERIMENTAL 



CONCLUSIONES 
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