IMPACTO Y BENEFICIOS EN LA SEGURIDAD
EN LA ELECCION DE LAS DISOLUCIONES
ACIDAS
PARA LA LIMPIEZA DEL ACERO INOXIDABLE
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. Organicos

Inorganicos

IMPRESCINDIBLE PARA LA FORMACION DE LA CAPA PASIVA Y LA

CORRECTA RESPUESTA ANTICORROSIVA DE LA ALEACION DEL ACERO
INOXIDABLE ESCOGIDO



Meéetodos de limpieza:

Quimicos
AUJOR

Mecanicos
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EN TODOS LOS CASOS LA LIMPIEZA
REQUIERE:

PACIENCIA,
PERSEVERANCIA
Y iCOMPROBACION!




INSPECCION MACRO PANO BLANCO
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Eleccion del método segun la viabilidad y dificultad de eliminar el tipo de _
contaminante:

Ventajas de los métodos quimicos:
0 Menor tiempo de ejecucion del personal.
0 Mayor uniformidad en el ataque

0 Mejor balance tiempo/resultado economico.



Productos utilizados:

o Acidos:

0 Mayor eficacia sobre contaminantes inorganicos.

0 Corrosivos; reguieren manejo seguro y prevencion.
. Alcalinos:

0 Mejor respuesta a contaminantes organicos.

0 Corrosivos; efectos muy severos sobre la salud.

. Neutros:

0 Menor efecto limpiador; requieren mayor esfuerzo.
0 Mas seguros en su manipulacion

. Mixtos (4cidos + neutros): H UJ 0 Rw

0 Corrosivos de menor riesgo.
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Desengrase:
Alcalino derivados de NaOH
Acidos (base fosforico) mezcla con jabones

Jabones

Disolventes H U J 0 R@

Decapado:

Disolucion clasica Nitrico + HF
Disolucion Nitrico + difluoruro de amonio
Disolucion sulfarico + peréxido

Mezcla fosofdrico + difluoruro de amonio




Pasivado:

. Acido Sulfarico

. Peréxido

o Acido Nitrico

o Acido Citrico

. Mezcla DE citrico + peroxido

AUJOR
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Diferencia contenido de cromo presente en la capa pasivay en el espesor de ésta.
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NEUTRALIZACION:

H20

ALCALINOS. Pero que también deberan neutralizarse

Evitar el exceso de producto y escoger el método mas viable (pulverizacion , inmersion,
inundacion, circulacion, ...)

Tengamos en cuenta que el pH no es lo mas importante en el vertido: nitritos, nitratos,
fluoruros, metales pesados....
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