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Piloto 1. Proceso de sustitucion de Cr (VI) en la electrodeposiciéon (sustitucion de cromo
duro hexavalente)

Piloto 2. Proceso de sustitucion de tratamientos superficiales con Cr (VI) en la proteccién
de aleaciones ligeras
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Piloto 1. Proceso de sustitucion de Cr (VI) en la electrodeposiciéon (sustitucion de cromo
duro hexavalente)

Piloto 2. Proceso de sustitucion de tratamientos superficiales con Cr (VI) en la proteccién
de aleaciones ligeras Proteccidon de aleaciones ligeras con inhibidores
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Pintura

Aluminio andédica anticorrosiva
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E-coating es un proceso de recubrimiento que
utiliza una corriente eléctrica para provocar el

depdsito de pintura en los sustratos (es un tipo de /kQ“n

deposicion electroforética EPD) sl

1 Oxigeno (0,) Hidrégeno (H2)1

Acero
Inoxidable

Aluminio

Pintura (cargas negativas)
se desplazan hacia el ANODO (+)
y lo recubren.

() Agua (cargas positivas)
se desplazan hacia el CATODO ().

Imagen generada por IA

-
- Imagen generada por IA
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Ventajas

Base acuosa, con bajo contenido en solidos y disolventes.
Menor COVs

Aprovechamiento 90-95% material

Es de cardcter coloidal

Alta productividad. Automatizable, tiempos de deposicion
cortos, recubrimiento simultneo de muchas piezas
Control de espesor y uniformidad.

Alto poder de penetracion: geometrias complejas, zonas

interiores, cavidades, esquinas...



iHiterrey
Sudoe

Co-funded by
the European Union RESI NSU RF

Rol de titania...

* Procesar

- Ensayar

CAPAS DE CONVERSION

Proceso mediante el cual se genera una capa
protectora sobre la superficie metalica median*
un proceso quimico que genera una capa
naturaleza y propiedades depende ¢
disolucién empleada. Mejora el comporta

frente a la corrosién y el anclaje de pi*
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8 esquemas de proteccion:

- Anodizado TSA
- E-Coat

- Inhibidores de la corrosion

Anodizado TSA w/o-I * Anodizado TSAw/-I* .
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Incorporacion de inhibidores en el anodizado

Aluminio
Anodizado TSA Anodizado TSA Anodizado TSA
Aluminio Aluminio Aluminio Aluminio
Paso 1. Anodizado Paso 2. Crecimiento Paso 3. Incorporacion de
capa LDH inhibidores en la capa LDH
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1. Crecimiento capa LDH

+
mf >95° C @H 6,5

2. Incorporacion inhibidores

~60° C @H 8,4




dwell tilt |HV HFW mag & WD det mode | curr 5 um {

0° 2.00kv 12.7pm 10000x 2.0mm T1 A+B 0.10nA 2.0002 mm Scios 2 . 100.00ns 0.0° 5.00kV 21.2pm 6000x 3.3mm T1 A+B 0.10nA Scios 2
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% dwell tilt | HV HFW mag ® WD det mode curr

9 dwell tilt HV HFW mag =® WD det  mode  curr 9. dwell tilt  HV HFW mag ® WD det mode curr 4 um 1

3.00pus 0.0° 2.00kV 2.12pum 60000x 1.9mm T1 A+B 0.10nA 1.9042 mm Scios 2 1 3.00pus 0.0° 2.00kV 21.2pm 6000x 2.0mm ETD SE 0.10 nA | 1.9042 mm Scios 2
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Incorporacion de inhibidores en la capa anaforética

Aluminio

E-coat w/-|

Aluminio Aluminio

Paso 1. Aplicacidon de la
capa anaforética
dopada
(ZnAl-BTA)

BenzoTriAzol



Incorporacion de LDH-inhibidores en la capa anaforética

~25° C

EINANCIACION




E-Coat w/-I
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dwell tilt | HV HFW mag® WD det mode curr z 40 pm dwell tilt | HV HFW mag 2 WD det mode curr z ——20 um———]
2.00pus 0.0° 5.00kVv 212pum 600x 1.8mm ETD SE 0.10nA 2.0003 mm Scios 2 . 200pus 0.0° 2.00kv 127pum 1000x 2.5mm ETD SE 0.10 nA | 2.5005 mm Scios 2




E-Coat w/-I

EDS Layered Image 17

AA
e ) e




Rendimiento

de los

sistemas

desarrollados




Resistencia a niebla salina (2024 T3)

Anod TSA w/o-| Anod TSA w/-I

504h 983h



Maximum stress (MPa)

Resistencia a la fatiga

2024 T35]
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Adherencia
Anod w/o-| + E-Coat w/-I Anod w/-I + E-Coat w/o-I




0.10nA 2.0008 mm

A+B

EDS Layered Image 25

200kV 2.12um 60000x 2.0mm T1

dwell

2.00ps 0.0°

d

%

9
£
)
o
o)
o
0
=

0.80 nA

EDS Layered Image 9

10000x 74mm ETD SE

10.00kV 12.7 pm

0.0°

Coat w/
100.00 ns

|+ E

Anod w/




Resistencia a niebla salina (2024 T3)

Anod w/o-| + E-Coat w/-I

Oh 168h 336h 502h 1008h




Geometrias complejas

Anod w/o-| + E-Coat w/-I




Conclusiones

Los inhibidores en una capa anddica mejoran la resistencia a la corrosion
Los inhibidores en la capa anaforética también mejoran la resistencia a la corrosion
Falta de adherencia de |a laca sobre |a capa anddica con inhibidores

De los sistemas estudiados, el que presenta mejor comportamiento frente a la
corrosion es: Anod w/o-1 + E-Coat w/-|

La incorporacion de inhibidores en el anodizado no influye en la resistencia a la
fatiga

Se ha logrado escalar el proceso y llevar a cabo una validacion sobre geometrias
simplesy complejas
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Il FORO PROGRAMA

RETOS 8:30-9:00

9:00-9:30 Inauguracion de la Jornada. Sala Secuoya
Y TENDENCIAS 9:30-10:15 BLOQUE Interreg SUDOE. Sala Secuoya
EN TRATAMIENTOS 10:15-11:45 SESION PLENARIA. Sala Secuoya

11:45-12:15 Coffee break. Sala Mimosa

SU PERFICIALES 12:15-14:30  BLOQUE MONITORIZACION. Sala Tamarindo

BLOQUE SOSTENIBILIDAD. Sala Magnolia

Registro

11:45-12:15 Cierrey Cocktail. Sala Mimosa

28 de mayo de 2026
Hotel Arima - San Sebastian

15:30-17:00 Visita a las instalaciones de
CIDETEC Surface Engineering.
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