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Laboratorios para el estudio y 

análisis de materiales para control 

de calidad industrial y aplicaciones 

de I+D







Piloto 1 . Proceso de sustitución de Cr (VI) en la electrodeposición (sustitución de cromo 
duro hexavalente)

Piloto 2 . Proceso de sustitución de tratamientos superficiales con Cr (VI) en la protección 
de aleaciones ligeras



Protección de aleaciones ligeras con inhibidores

Piloto 1 . Proceso de sustitución de Cr (VI) en la electrodeposición (sustitución de cromo 
duro hexavalente)

Piloto 2 . Proceso de sustitución de tratamientos superficiales con Cr (VI) en la protección 
de aleaciones ligeras
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E- coating  es un proceso de recubrimiento  que 

utiliza una corriente eléctrica para provocar el 

depósito de pintura en los sustratos (es un tipo de 

deposición electrofo rética EPD )

Imagen generada por IA

Imagen generada por IA



Ventajas

Å Base acuosa, con bajo contenido en solidos y disolventes. 

Menor COVs

Å Aprovechamiento 90 - 95% material

Å Es de carácter coloidal

Å Alta productividad. Automatizable, tiempos de deposición 

cortos, recubrimiento simultáneo de muchas piezas

Å Control de espesor y uniformidad.

Å Alto poder de penetración: geometrías complejas, zonas 

̟̥̖̣̠̣̖̤̚̚˝ ̧̖̤̔̒̒̚̕̕˝ ̢̖̤̦̟̤̒̚з



Å Procesar

Å Ensayar
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8 esquemas de protección: 
- Anodizado TSA

- E- Coat

- Inhibidores de la corrosión
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Incorporación de inhibidores en el anodizado

Aluminio

Anodizado TSA

Aluminio

Anodizado TSA

Aluminio

Anodizado TSA

XXXX XXXX

Paso 2. Crecimiento
capa LDH

Paso 3. Incorporación de 
inhibidores en la capa LDH

(NaVO3)
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1. Crecimiento capa LDH

2. Incorporación inhibidores

NaVO3

>95º C 6,5

~60º C 8,4
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Incorporación de inhibidores en la capa anaforética

Paso 1. Aplicación de la 
capa anaforética 

dopada
(ZnAl-BTA)
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Incorporación de LDH -inhibidores en la capa anaforética

~25º C
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