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I Tratamientos superficiales en nuestro mercado




I Situacion Previa

. Centro Reparacion de Cilindros:
Abierto en 2013

Incremento de actividad lineal
hasta 2021, alcanzado el limite
de capacidad.

. Colaboradores externos para
operaciones de recubrimientos
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I Cromo duro

Legislacion desfavorable
Proceso muy especializado

Oferta cada vez mas escasa

s Cual es la alternativa?



} Proyeccién Térmica HVOF
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} Proyeccién Térmica HVOF

v Velocidad de particula: Mach 1- 2
v Sonido superior a 120 dB

v Temperatura de llama: > 2000°C

v Emision de Carbono Neutra

Workpi
Pre-Combustion chamber orkpiece

Combustion chamber
Powder injection

Spray powder supply

Particles Melting and Acceleration

Ignition

Particles/Substrate Impact

Ethanol Oxygen Cooling water
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I Casos de uso de la Proyeccion Térmica

Nuestros Requerimientos:
Diversidad de recubrimientos
Estandar de servicio exigente

Independencia para el servicio
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I Ventajas frente a procesos tradicionales

Vida util 3 veces superior al cromado tradicional
Capacidad anti corrosion superior
Capacidad anti desgaste superior
Reduccion tiempos de reparacion
Menos paradas de mantenimiento

Proceso mas sostenible



I Otros Casos de Proyeccion Térmica: ARC SPRAY

Coating
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Spray jet

Compressed air

’
Wire roller —>Q J/
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Schematlc of Arc Spray Coating Process

Stand off distance
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I ¢ Por qué no es mas comun?

Limitaciones geomeétricas
Grandes Inversiones
Complejidad tecnica elevada

Falta de Sinergias



I Reforma del Centro Reconstruccion de Cilindros

Nuevas Capacidades:
Incremento superficie de trabajo +100%
Adquisicion nuevo equipamiento

Incremento Personal Especializado
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