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SDINOX

EXPERTOS EN EL TRATAMIENTO DEL ACERO INOXIDABLE

NUESTRA EMPRESA ESTA ESPECIALIZADA EN LA
LIMPIEZA FINAL DEL ACERO INOXIDABLE

Desarrollamos nuestra experiencia en el campo de los
tratamientos de la superficie y descontaminacién del ace-
ro inoxidable desde el afio 1993.

Contamos con una gama propia de productos creada a
lo largo de los afios para solucionar cualquier problema
que pueda aparecer en este campo, y que se adapta a
los requisitos de las industrias mds exigentes:

Nuclear Médica Metallrgica

Microelectronica | Relojerfa Quimica y

Petroquimica

Aeronautica Construccién naval | Alimentaria

Farmacia Gases industriales

Todos nuestros productos cumplen con los criterios
internacionales mas exigentes y con toda la normativa
aplicable sobre productos quimicos como:

= ASTMA380
= ASTMA967
= ASTMB912-9001

FORMACION

Ayudamos a nuestros clientes a aplicar de la forma més
eficiente los productos que les proporcionamos, mediante
el légico asesoramiento técnico, para que el tratamiento
que se aplique sea 6ptimo desde todos los puntos de vista.

Pero ademéds, si usted desea dar un paso mas alld y pro-
fundizar en conocimientos técnicos y tecnologicos relativos
a la actividad en la que nos hemos especializado, am-
pliando sus conocimientos tanto en el plano tedrico
como en el préctico, SDINOX puede brindarle su programa
de formacion (fundamentos técnicos, ejecucion de las
aplicaciones, criterio para la eleccion de los productos,
pardmetros para el disefio de procedimientos, precaucio-
nes en el manejo de las piezas, control de calidad, disefio
de utillajes, clasificacion y almacenamiento de productos
quimicos, seguridad e higiene, tratamiento de residuos...)

EN SDINOX NOS PONEMOS

A SU SERVICIO PARA AYUDARLE A
CONSEGUIR UNAS PIEZAS LIMPIAS,
RESISTENTES A LA CORROSION Y CON
UN BUEN ACABADOQ. ESTE PROPQSITO
SE PUEDE CUMPLIR TRATANDOLAS
EN NUESTRAS INSTALACIONES:

0 EN LAS SUYAS, MEDIANTE EL
SUMINISTRO DE EQUIPOS Y
PRODUCTOS, 0 PROPORCIONANDOLE
LA FORMACION QUE PRECISE.

Publirreporraje




DESENGRASADQ, DECAPADO, PASIVADQ .

El acero inoxidable, tras su procesado y conversion en
piezas, conjuntos o equipos, exige cuidados que le devuel-
van sus originales condiciones de resistencia a la corrosion.
No ejecutar estas operaciones preceptivas equivale a
renunciar a la mayor parte de sus propiedades. Y es que
no podemos olvidar que el acero inoxidable, en contra
de lo que su nombre parece indicar, se oxida.
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DESENGRASADO

La contaminacion en la chapa o pieza de restos de polvo,
huellas o grasa puede perjudicar sobre el proceso de
limpieza, porque se interpone entre el decapante y el
metal. Para retirar este tipo de contaminacién hay que
aplicar un desengrasante.

DECAPADO

Es el procedimiento quimico empleado para eliminar los
oxidos y la contaminacion. Existen los siguientes proce-
dimientos:

= Con brocha, utilizando pasta decapante sobre el cordén
de soldadura.

= Por bafio/inmersién o recirculacién, sumergiendo la
pieza o recirculando el producto en el caso de tuberias.

= Por pulverizacion del decapante sobre la pieza a limpiar.

PASIVADO

Consiste en la utilizacién de medios quimicos sobre el
acero inoxidable, aplicados con el propdsito de proteger
la superficie. Este método tarda 20 minutos, en lugar de
las 48 horas necesarias con el oxigeno del aire, en recom-
poner la capa pasiva del metal. Al hacerlo en tan corto
espacio de tiempo evitamos que el acero inoxidable se
oxide, se contamine, o sufra interrupciones en el proceso
de reaccion con el oxigeno.



Es el proceso mediante el cual se elimina metal de una
pieza aplicando una corriente eléctrica sobre la pieza
sumergida en un bafio quimico. En este caso la propia
pieza se desgasta desprendiendo iones y dejando una
superficie lisa y brillante, al tiempo que multiplica su
resistencia a la corrosion. Hay que prever, sin embargo,
que los defectos en la superficie del material a electropulir,
tales como arafiazos, poros o inclusiones pueden afectar
de forma negativa al aspecto, ya que, se hardn mas visi-
bles.

COMO FUNCIONA EL PROCESO

La pieza a limpiar estd conectada al terminal positivo
(énodo), mientras que el terminal negativo (catodo) estéa
conectado a un conductor adecuado. Ambos terminales,
positivo y negativo, estdn sumergidos en el electrolito,
formando un circuito eléctrico completo. La corriente
aplicada es corriente continua DC.

El proceso de electropulido elimina preferentemente una
porcion del niquel y del hierro del acero, dejando una
superficie rica en cromo. Este fendémeno genera la pro-

QUE ES EL ELECTROPULIDO

ENVIENOS
SUS PIEZAS Y
LE PREPARAREMOS
UNA MUESTRA CON
EL RESULTADO

piedad caracteristica de "pasivacién" a las superficies
electropulidas, con la consiguiente mayor resistencia a
la corrosion. También le proporciona un valor Ra de rugo-
sidad mds bajo y una superficie libre de impurezas, don-
de es mas dificil la adherencia de suciedad y mas facil
las operaciones de limpieza.

VENTAJAS

= Reduccion de la rugosidad de la superficie (achata los
picos, redondeandolos). Eliminacién de bordes afilados
(rebabas, esquinas); Esta caracteristica le ha valido el
sobrenombre de fresado quimico.

= Acabado superficial brillante, con la eliminacién de
arafazos ligeros, lo que da a la pieza un aspecto cos-
méticamente deseable, por su mayor reflexion de la
luz.

= Resistencia mejorada a la corrosion debido al enrique-
cimiento de cromo de la superficie.

= Reduccion de la adherencia de productos no deseados.
La superficie es més facil de limpiar.

= Ofrece una friccion reducida.
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GAMA DE PRODUCTOS BIODEGRADABLES .

DESENGRASANTE NO TOXICO DE ALTO RENDIMIENTO

Potente desengrasante para aceros inoxidables, no corrosivo y 100% biodegra-
dable. Tratamiento completo de piezas mecanizadas.

Sin humos ni vapores, para una comodidad y seguridad 6ptimas.

Accién desoxidante que reduce los tiempos de decapado.

PASIVANTE NO TOXICO DE ALTO RENDIMIENTO, DE NUEVA GENERACION

Tiempos de contacto reducidos en un 30%, para aumentar la productividad.
No libera vapores nitrosos (cero NOx), para mejorar la seguridad del operador.
Bafios atdxicos que no requieren ventilacion; sin riesgo de corrosién para los
edificios.

Nuestros pasivantes, libres de acido nitrico, aportan importantes mejoras.

PASTA Y GEL DE DECAPADO DE ACERO INOXIDABLE NO TOXICOS

Pasta de decapado no tdxica y sin acido fluorhidrico.
Eficiencia extrema: decapado sUper répido, cumplimiento nuclear. Gran facilidad
de uso, mayor seguridad para operadores e instalaciones.

LIQUIDO DE DECAPADO ELECTROLITICO DE ACERO INOXIDABLE

Producto decapante electrolitico utilizable en todas las superficies, piezas o
equipos de acero inoxidable.

Accién inmediata, sin coloreo ni matizado. Se puede utilizar en la mayoria de
las méaquinas de decapado electrolitico. Compatible para uso en entornos alimen-
tarios.

El alto rendimiento de nuestro liquido electrolitico, no toxico, mejora los costos.

COMPROMISO Y
RESPONSABILIDAD
CON EL MEDIO
AMBIENTE



LIMPIAR ACERO INOXIDABLE FACILY RAPIDAMENTE

DESENGRASANTE NO TOXICO DE ALTO RENDI-
MIENTO

Se trata del equipo portétil de limpieza electroquimica.
Ha sido pensado principalmente para los cordones de
soldadura realizados en piezas de acero inoxidable.

EN QUE CONSISTE

Es una méquina de medidas aproximadas 200 x 200 x
500 mm y unos 25 kg de peso, que genera corriente y
funciona a partir del mismo principio que un equipo de
soldadura: uno de los terminales es una brocha con hilos
de fibra de carbono y el otro es una pinza de masa. La
intensidad regulable, permite seleccionar si el acabado
de la pieza serd mate o brillante.

COMO FUNCIONA

Este método limpia y pasiva la superficie metélica en una
sola aplicacién, muy rdpidamente y de forma eficaz. La
operativa consiste en humedecer la brocha en un liquido
electrolitico no toxico y frotar con ella la superficie a lim-
piar. Veremos cémo la corriente pasa de los finos con-
ductores que componen el cepillo hasta la pieza.

El resultado es que elimina la decoloracion del éxido y
las capas ya oxidadas a gran velocidad, sin dafiar la super-
ficie. El liquido electrolitico se utiliza para aumentar la
conductividad eléctrica y garantiza la refrigeracion. Al eva-
porarse genera una atmdsfera protectora que vuelve a
proteger al metal de la corrosién durante el propio proceso.
Su descomposicion por efecto del calor produce O,, que
fuerza la generacion de forma instantdnea del deseado
oxido de cromo protector y aislante.

EFECTO BRILLANTE
El equipo de SOLDAMAN admite la seleccion entre

Cleaner Il

corriente alterna y corriente continua; esta segunda opcidn
permite que la superficie tratada alcance un mayor brillo
(electropulido). Cuando la decoloracién presentada por
la pieza soldada es muy notable, puede eliminarse u
homogeneizarse, consiguiendo un mateado en ambas
caras (o el nivel de brillo deseado).

MARCADO

Con una plantilla o una etiqueta impresa, se pueden
marcar las piezas metdlicas, con tonalidad oscura o clara,
a voluntad. Ambas modalidades ofrecen resultados per-
durables y resistentes a los agentes quimicos y a la abra-
sién. Se emplea muy a menudo para el marcado de herra-
mientas, utensilios quirdrgicos y sanitarios, etc.

"4
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VENTA DE MATERIALES .

En nuestros almacenes disponemos del oportuno stock de todos los productos citados para que puedan ser suministrados
en un plazo de 24/48 horas.
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También contamos, entre otros, con equipos para la aplicacion correcta de dichos productos, para medir la capa pasiva
y para diferenciar el tipo de inoxidable de las piezas.
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TRABAJOS IN SITU

Cualquier trabajo de Desengrasado, Decapado y Pasivado
puede realizarse in situ. Se trata de realizar el trabajo en
sus propias instalaciones, o en el emplazamiento habitual
del elemento a tratar; es el caso de grandes equipos o

de aqu”ellos ql.lledestén anclados y no pueden delsplazarse. Ll M P I EZ A E Fl [: AZ Y
P T t inaria, Ut -
ducos scemis de alos mas eperos eenicosyopersics. GERTIFICADA DEL
al lugar que sea necesario
ACERO INOXIDABLE,

En SDINOX ELECTROPULIDOS encontrara la solucion

adecuada para el tratamiento y limpieza del acero inoxi- S I N R ES I D U US

dable.

Dotos de contacto NI PROBLEMAS.
i NOS 0CUPAMOS DE TODO.
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Atotech

Cada grado cuenta
Ahorre energia con UniPrep® D 315 LL -
iEl desengrase de baja temperatura para todo!

El desengrase universal por inmersion de bajo consumo para acero, fundicion, Cobre y Magnesio
ofrece propiedades de limpieza que contribuyen significativamente a optimizar cualquier
tratamiento de superficie al mismo tiempo que se reduce su consumo energético.

UniPrep® D 315 LL es un desengrase por inmersién ajustable a bajas temperaturas y de larga
duracién que penetra, limpia y emulsiona rapidamente una amplia gama de suciedad. Los aditivos
especiales de |la familia de desengrases Uniprep®, descomponen los aceites y compuestos organicos
complejos en el propio bano, lo que hace prolongar significativamente su vida atil.

UniPrep® D 315 LL le ayudara a reducir su huella medioambiental y a ahorrar costes al mismo
tiempo.

Atotech an MKS Brand

info@atotech.com www.atotech.com
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FUMALOCK®
DEJANDO UN LEGADO
A LAS GENERACIONES FUTURAS

Shakeel Akhtar
Global Product Business Development Manager, Wear Resistant Coatings - GMF, Atotech

El creciente reconocimiento de los PFAS como "sustancias
extremadamente preocupantes' por parte de las agencias
medioambientales (como REACH y la EPA) en toda Euro-
pa y Estados Unidos ha provocado un rapido aumento
de la demanda de productos sin PFAS en todo el mundo.
Estas "sustancias quimicas eternas", apodadas asi por su
larga vida media y su incapacidad para descomponerse
en el medio ambiente, suponen una grave amenaza para
el recurso més preciado de la Tierra: el agua dulce. Estas
sustancias preocupantes han sido encontradas en los
principales lagos y sistemas de aguas subterrdneas de la
mayorfa de los paises industrializados del mundo.

Los PFAS también han sido objeto de gran preocupacion
en la industria del acabado de superficies, donde los PFAS
se han utilizado ampliamente como agentes supresores
de nieblas para galvanoplastia antes de que se conociera
toda su toxicidad. MKS Atotech ha dedicado los ultimos
afos a investigar alternativas para los agentes supresores
de nieblas que no contengan PFAS o PFOS, sin dejar de
cumplir la normativa de salud y seguridad para los trabajos
de cromado duro. En 2021, MKS Atotech introdujo Fuma-
lock® en el mercado mundial. El primer supresor de nie-

blas sin fltior, sin PFOS ni PFAS, que ayuda a los aplicadores
de cromo duro a eliminar por completo las sustancias
PFAS de sus operaciones.

Fumalock® es un supresor de nieblas altamente eficaz
que utiliza compuestos tensioactivos para formar una
densa capa barrera de espuma que ayuda a evitar la
salida de aerosoles peligrosos. Fumalock® produce una
capa de espuma controlada al tiempo que reduce la ten-
sion superficial a valores inferiores a 40 (30-37) mN/m.
Este nuevo e innovador supresor de nieblas da lugar a
indices de emision de dos a cuatro veces inferiores a los
de los procesos existentes. Fumalock® cumple plena-
mente las normas EPA, CEPA, REACH vy otras normativas
locales.

La reduccién eficaz de la neblina de 4cido crémico durante
el proceso de recubrimiento con Fumalock® facilita un
entorno de trabajo méas seguro y minimiza el riesgo de
contaminar los periféricos préximos al tanque de cromado
con vapores de acido crémico. Como resultado, ayuda a
que los equipos de recubrimiento y los sistemas de venti-
lacién relacionados sean més duraderos.
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Fumalock®: Surface Tension vs. Ah/l
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Figura 1: Reduccién de la tension superficial controlada por Fumalock® (< 40 mN/m)
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EL PROCESO DE SUPRESION DE NIEBLAS

Con Fumalock®, MKS Atotech ha desarrollado un proceso
de supresién de nieblas respetuoso con el medio ambiente
y féacil de controlar y utilizar. Fumalock® supera amplia-
mente a otros supresores de niebla del mercado.

Fumalock® consta de dos agentes tensioactivos, ambos
libres de compuestos a base de fltior, para proporcionar
maxima flexibilidad operativa. Fumalock® A acttia como
generador de espuma, y Fumalock® B acttia como contro-
lador de espuma, lo que garantiza la formacion de una
densa capa de espuma en la superficie del bafio para
lograr una cobertura total y eliminar la niebla. Fumalock®
presenta una amplia ventana de funcionamiento,
es muy resistente al agua dura y tolera las impurezas
metdlicas.

CARACTERISTICAS Y VENTAJAS

® Proceso sin fltior: sin PFOS ni PFAS
e Cumple las normativas EPA, CEPA y REACH

® Supera la prueba de emisiones NESHAP

Imagen 1: Piezas de automocion recubiertas de cromo duro

e Capacidad superior para reducir la formacion de nieblas
de acido crémico durante el cromado

e Minimiza el riesgo de contaminar las soluciones de
recubrimiento adyacentes con vapores de dcido crémico

e Aumenta la vida util de los sistemas de ventilacion y
otros equipos de la linea de metalizado

e Son controlables el espesor de la densa capa de
espuma v la tension superficial

® Alta resistencia al agua dura
e Posibilidad de dosificacion automética

® Rendimiento fiable a largo plazo

Fumalock® es sélo una de las innovadoras contribuciones
de MKS Atotech a un futuro sostenible para la industria
del cromado duro.

Datos de contacto:
Eduardo Oleaga / Eduardo.oleaga@atotech.com
www.atotech.com/spain
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PASIVACION
DEL ACERO INOXIDABLE
CON TAMPON

Antoni Botifoll
AUJOR, Decapados Electropulidos Pasivados

LA PASIVACION DEL ACERO
INOXIDABLE ES, SIN DUDA, EL
CONCEPTO MAS IMPORTANTE
PARA TODOS LOS USOS Y
APLICACIONES DE ESTE MATERIAL
CADA DIA MAS EXTENDIDO

EN TODOS LOS SECTORES

AUJOR

ESPECIALISTAS EN TRATAMIENTOS
DEL ACERO INOXIDABLE

NUESTROS SERVICIOS:
ELECTROPULIDO - DESENGRASADO - DECAPADO
PASIVADO - DESINFECCION BIOFILM Y SANEAMIENTO
PULIDO MECANICO - SUBLIMOTION PROCESS®
PRODUCTOS - NERINOX

www.aujor.com /T.93 876 01 15
info@aujor.com

N2

Desde el material quirtirgico a las fachadas de rascacielos
o los depositos donde se elaboran los grandes vinos.
Todos tiene en comuin el uso indiscutible del acero inoxi-
dable. Multiples aleaciones adaptadas a las exigencias
del uso para el que se utilizardn, combinan cualidades
como la resistencia a la corrosién, la mas conocida, la
dureza o la ductilidad.

Pero al final la cualidad que lo identifica es el calificativo
de INOXIDABLE, que ademés se asocia con el concepto
PERDURABLE y, por desgracia, en muchas ocasiones esto
no ocurre debido a que cualquier aleacién de acero inoxi-
dable sin la capa protectora que forma el oxido de cromo,
es atacado por los agentes corrosivos. Esta cualidad es
la que llamamos PASIVACION.

El proceso de pasivacién es similar en todos los aceros
inoxidables, ocurre de manera natural al contacto con el
oxigeno de la atmosfera lo que provoca la oxidacion del
cromo de la aleacién generando la capa pasiva, aunque
técnicamente tenemos herramientas para generarlo o
forzarlo quimicamente. Una forma tradicional seria utili-
zando acidos como el fosforico, nitrico o citrico, aplicados
por inmersion, recirculacion o aspersion.

La tecnologia del tampdn en el mundo de la galvanotecnia
es muy antigua y consiste en realizar procesos mediante
electrolisis, pero sin la necesidad de sumergir las piezas
a tratar en un recipiente con liquidos. La gran ventaja es
que es un proceso que se puede aplicar donde queramos,
en puntos concretos de piezas de grandes dimensiones
0 en ubicaciones donde lo Unico que necesitamos es
una toma de corriente alterna.

Centrandonos en el acero inoxidable como podemos ver
en la figura 1 este serfa el estado dptimo de una superficie



Passivation of Stainless Steel explained

Air deflected by
passivation layer

0.‘0

000 8"8 ’3§

Stainless Steel (cross section) TIG Brush® P 9.,

Passivation of Stainless Steel explained

Removed passivation layer
by welding,

Stainless Steel (cross section) TIG Brush’ i .9.

© o  Passivation of Stainless Steel explained

. fron Air can now reach and corrode the
y d iron mol les, which then continues
ta corrode the ing lron
~ Oxygen

.\ MNicke!

Passivation Layer

pasivada y, por lo tanto, bien protegida que forma un
escudo ante los agentes corrosivos.

En la figura 2 podemos ver lo que ocurre cuando esta
capa pasiva se rompe, quedando desprotegidas las molé-

culas de hierro que componen la aleacion. Passivation of Stainless Steel explained

Using the TIG Brush™ Weld cleaning

Es muy importante saber que hay muchos factores que Wibturwn W peissivasion systams I affected Iron mokec
Oncygen the iron to

pueden actuar como destructores de la capa pasiva.
Soldaduras, abrasion mecanica (pulidos, esmerilados,
desbarbados), cortes por laser, acciones mecanicas
(mecanizados, punzonados, doblados, etc.), chorreados
y arenados o la propia accion de los agentes corrosivos
(ambientes marinos, contaminacion, etc.)

the stainless steel

-UOUb

0 90, 8"3 Qﬁ
Stainless Steel (cross section) D a

En la figura 3 observamos como el aire puede ahora
alcanzar y corroer las moléculas de hierro expuestas y
éstas, a su vez, contaminan y corroen a sus vecinas ex-

O o Passivation of Stainless Steel explained
tendiéndose y formando los tipicos poros o puntos de @
The Unbonded corroded Iron molecules have now
oxidacion Molybdenum ~ been drawn out and the passivation layer has been
’ g the corrosion
@ oo Air deflected by
‘ Nickel passivation layer

En la figura 4 se puede apreciar como utilizando el
sistema de pasivacion y limpieza TIG Brusch, se produce

Passivation Layer

Stainless Steel (cross section)
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una reaccién quimica entre los hilos de carbono impreg-
nados con liquido pasivante que diluyen las moléculas
de hierro afectadas impidiendo que el hierro vuelva a
contaminar el acero inoxidable.

En la figura 5 las moléculas de hierro corroidas se han
extraido y la capa de pasivacién se ha restaurado lo que
hace que el inox sea resistente a la corrosién, consiguiendo
ademds un aspecto uniforme de la superficie.

La tecnologfa empleada en los equipos TIG Brush de
ENSITECH garantiza una reaccion quimica acelerada en
el punto de aplicacion gracias a la alta temperatura gene-
rada con la electrolisis con corriente continua, que obtiene
un rendimiento méximo con las pistolas de limpieza ajus-
tables disefiadas especialmente por Ensitech y los dife-
rentes liquidos disponibles.

Ademas de la limpieza y la pasivacién de superficies
dafnadas, especialmente cordones de soldadura, los
equipos TIG Brusch permiten la impresién o el grabado
permanente del acero inoxidable con logos, referencias
y mucho més.

G

DESPUES

En cuanto a la amplia gama de liquidos que se pueden
utilizar podemos destacar los ecologicos y no téxicos que
pueden emplearse en cualquier espacio medioambiental-
mente sensible y que no necesitan ninguna proteccién
especial en PRL.

LA LIMPIEZA DE LAS SUPERFICIES
TRATADAS ES ESPECTACULAR, PERO LO
MAS IMPORTANTE ES QUE
EN UN SOLO PASO SE OBTIENE LA
PASIVACION DE LAS ZONAS TRATADAS
Y CON ELLO LA PROTECCION
DEL ACERO INOXIDABLE

Datos de contacto:

Antoni Botifoll

abotifoll@aujor.com
WWW.aujor.com E
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MEDICION DEL ESPESOR
Y COMPOSICION DE RECUBRIMIENTOS
DE NIQUEL QUIMICO

Departamento Técnico
Bowman, Ibérica

EL DETECTOR IDONEO

Los sistemas basados en la fluorescencia de rayos X
(FRX) utilizan diversos tipos de detectores. En este
articulo analizaremos cuél es el mejor para la medicion
del espesor y la composicion de recubrimientos de
niquel quimico

El niquel quimico (NiP) (electroless nickel [EN] en inglés)
es un acabado muy comun de la industria de los recubri-
mientos. Es ampliamente utilizado para aplicaciones que
exigen resistencia al desgaste, dureza y proteccion contra
la corrosion, especialmente si las piezas tienen geometrias
complejas. También se utiliza en la fabricacion de PCB's
dentro de un proceso conocido como ENIG, oro de
inmersiéon sobre un recubrimiento de niquel quimico
(Electroless Nickel Immersion Gold).

El recubrimiento de niquel quimico es muy valorado por
ciertos fabricantes porque al depositarse por via quimica
no necesita electricidad y porque los recubrimientos son
altamente uniformes, propiedad muy valorada, por ejem-
plo, en placas de PCB puesto que el recubrimiento de
NiP se deposita de manera homogénea independiente-
mente de la forma del sustrato.

Esta es una ventaja importante con respecto a la galva-
notecnia, que esté sujeta a problemas de densidad de
corriente debido al campo electromagnético que cambia
con el perfil de la superficie. También tiene un amplio
rango de deposicion: desde unas 0,25 micras hasta apro-
ximadamente 100 micras.

El niquel quimico (NiP) es un tratamiento que deposita,
por via guimica, niquel aleado con fosforo. En cualquier

El instrumento FRX de la Serie L, para la medicién del espesor y la composicion de
recubrimientos, admite muestras de hasta 56 x 61 x 33 cm (LxAxH). Incorpora un
tubo RX microfocal y un detector de deriva de silicio (SDD).




caso, el porcentaje de fosforo en el recubrimiento es
muy importante y su determinacién no debe ser menos-
preciada. De hecho, los recubrimientos de NiP se clasifican
por su contenido de fésforo: bajo en 1-4%, medio en
5-9% vy alto en 10-14%.

La cuantificacion del fésforo es fundamental en un recu-
brimiento de NiP principalmente debido a su efecto di-
recto sobre el comportamiento frente a la corrosion y
sobre la dureza. La excepcional dureza del NiP de bajo
contenido en fésforo, tipicamente entre 650 y 750 HV,
ha hecho que el niquel quimico sea un reemplazo popu-
lar para el cromo duro; para poner esto en contexto, el
rango de dureza del cromo duro es de 900 a 1.000 HV
(En todos los casos es posible incrementar la dureza de
estos recubrimientos de NiP mediante la aplicacion de
un tratamiento térmico adecuado, llegando a alcanzar
valores de dureza de hasta 1.100 HV, similares a las del
cromo duro).

En la practica muchas empresas que producen recubri-
mientos de NiP no miden el contenido de fésforo inter-
namente, sino que dependen de sus proveedores de
productos quimicos o de un laboratorio externo. Lo que
a menudo desconocen es que el contenido de fosforo
se puede medir de forma répida y precisa con un equipo
FRX, una herramienta para el control de calidad contrastada
y muy familiar en este tipo de empresas, siempre y cuan-
do el instrumento tenga el detector adecuado.

Los sistemas FRX pueden utilizar diversos tipos de detec-
tores. Entre los més populares para la mediciéon del espe-
sor de recubrimientos se encuentran los detectores de
diodo de silicio SiPIN, que ofrecen una resolucion espectral
superior a los contadores proporcionales, ya casi en desu-
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Los instrumentos FRX con detectores de deriva de silicio
(SDD) son ideales para medir el niquel quimico y otros
recubrimientos técnicos. Combinan un nivel de ruido de
fondo muy bajo con tasas de contaje muy altas y recoleccién
de carga optimizada y alta estabilidad a largo plazo.

so, y que pueden medir espesores més delgados y con-
centraciones mas bajas, junto con la posibilidad de medir
con precision muestras de capas multiples y muestras
que involucren materiales desconocidos. Los detectores
de silicio SiPIN combinan bajo nivel de ruido, buena reso-
lucion espectral, limites bajos de deteccion vy alta estabi-
lidad. En estos momentos son el "estandar" para la mayo-
ria de los fabricantes de equipos FRX, pero no pueden
medir el contenido de fésforo con precisién.

Actualmente, los detectores de deriva de silicio (SDD)
ya son los ampliamente preferidos para la medicién de
recubrimientos técnicos. Sus tasas de contaje y su reso-
lucion espectral son muy altas; son los mejores para
detectar la baja energia de los elementos ligeros. La
energfa de la radiacién caracteristica de la linea K, del
fosforo es de sélo 2 keV, lo que significa que se requiere
un excelente hardware y una muy buena calibracién
para un andlisis preciso del fosforo. Ademas de poder
detectar perfectamente el fésforo son capaces de llegar
hasta el sodio (n°® atémico 11).

Los SDD ofrecen una mejora sustancial de la relacién
pico-fondo, particularmente cuando se combinan con
un tubo de rayos X que utilice un dnodo de un material
optimo. El Ginico inconveniente es su mayor costo, aunque
la inversion se ha vuelto mas atractiva a medida que los
precios van disminuyendo con el tiempo.

Las empresas que necesitan controlar recubrimientos de
NiP pueden optar por un sistema FRX de menor costo
con un detector de SiPIN, un sistema que medird todos
los elementos usados en recubrimientos industriales
principales excepto para el fésforo; pero si es importante
medir el contenido de fésforo con precision, deberian
cambiar el detector SiPIN por uno SDD.

Para una empresa que desee obtener un valor del
contenido de fosforo verificable y reproducible, ya sea
porque quiere o porque sus clientes se lo exigen, el
detector SDD es imprescindible.

Algunas empresas de recubrimientos dicen "sabemos
bastante bien dénde estamos en fésforo y el porcentaje
no varia mucho. Por lo tanto, esta bien medir su contenido
una o dos veces al mes" (Esta es una cita real). Otras
reconocen que la medicidn rutinaria serfa ventajosa, ya
sea para evitar rechazos o para permitir acceder a contratos
mas lucrativos y de mayor valor afadido, aunque éstos
tengan especificaciones mas estrictas.
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En el bafio de niquel quimico el fésforo esta en solucién
con el niquel y los elementos se depositan simultdnea-
mente. Si el fabricante tiene un equipo FRX que no puede
medir el porcentaje de fosforo, debe "decirle” a la unidad
FRX cudl cree que es el porcentaje de fosforo para obtener
un valor del espesor aceptable. Por lo tanto, o debe de
saberlo o bien asumirlo y, en cualquier caso, comprome-
terse con ese valor.

Entonces, {se estd introduciendo un valor sin saber que
es el real? En un entorno competitivo donde la precision
estd aumentando progresivamente, esto parece impru-
dente.

Puede existir otro escenario habitual: la empresa envia
unas muestras para su andlisis externo y después es infor-
mada de la lectura real, digamos por ejemplo del 9,5%
de fosforo. El programa de medicién tiene programado
un valor tedrico del 8 % en su calibracién y, a menudo,
nadie se molesta en cambiarlo. Se puede pensar "iEsta
lo suficientemente cerca!"). Pero, icuél es el problema
real?: una diferencia del 1% en fésforo se traduce en una
diferencia del 3-4% en el espesor de NiP y eso, a menudo,
es suficiente para producir rechazos.

Si se estd produciendo un niquelado electrolitico, la densi-
dad del recubrimiento de niquel obtenido es esencialmente
la densidad del niquel puro. Pero cuando se produce un
recubrimiento de niquel quimico se estd depositando
una aleacion de niguel-fésforo. La densidad del fésforo
es de 1,8 g/cm? frente a 8,9 g/cm? para el niquel. Por
tanto, el recubrimiento de niquel quimico tendrd una
densidad muy diferente al del niquel electrolitico. Cada
1% de fésforo, que es aproximadamente una diferencia
del 3% en densidad, se traduce en una diferencia del
39% en el espesor real del recubrimiento.

Es por este motivo que conocer el valor real de %P es
muy importante.

El director técnico y responsable de operaciones de una
importante empresa dedicada a los recubrimientos de
niquel quimico para industrias de tecnologfa punta, nos
da su opinién al respecto:

"En el niquel quimico el contenido de fésforo es la clave
determinante del magnetismo y la resistencia a la corrosién.
El porcentaje de fésforo también afecta a una variedad
de otras propiedades, como la tension del deposito, la
resistividad eléctrica o la ductilidad”.

Los componentes utilizados en la industria del automovil, la aeroespacial, la electronica y las placas de circuito impreso con
recubrimientos de niquel quimico garantizan una excelente funcionalidad y durabilidad para estos sectores tan exigentes.
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"Los depdsitos de niquel quimico con un alto contenido
de fésforo no son magnéticos a pesar de que el niquel,
en sf, es magnético. Por lo tanto, para programas mili-
tares y de otro tipo de sectores donde el magnetismo
es indeseable, este recubrimiento es una magnifica
solucién, aunque se debe tener un buen control del
proceso para mantener el % correcto de fosforo y
poder validar sus resultados”.

"La industria en general se estéd volviendo més pres-
criptiva, con mds supervision y requisitos de flujo des-
cendente més estrictos, @ menudo maés restrictivos
que las especificaciones primarias. Por ejemplo, si se
tiene una especificacién con un requerimiento de un
10-14 %P, es comun ver un plano de fabricacion o
una orden de compra que reemplace estos valores.
Puede fluir hacia abajo, 10-12% P, o hacia arriba, 12-
14 %P, para lograr un rango mucho més estrecho. En
estos casos, la especificacion define lo que el proveedor
o el comprador necesita. El enfoque se puede colocar
en algunos pardmetros que deben controlarse més
de cerca”.

"Si hay operaciones de tratamiento después del recu-
brimiento, como engarzar o doblar lengletas, el pro-
veedor o el comprador que demanda el recubrimiento
de niguel quimico y entiende sus propiedades y de
como el contenido de fosforo puede afectarlas, tienen
una gran flexibilidad en el disefio de las piezas y pue-
den adaptar la gestion de proyectos descendente en
consecuencia".

CONCLUSION

Los detectores SDD proporcionan la mejor resolucion,
el nivel de ruido més bajo (relacion sefal/ruido de
fondo), una estabilidad a largo plazo y unos tiempos
de medicion més cortos. También miden el %P direc-
tamente en los recubrimientos de niquel quimico. Si
se combinan con un tubo microfocal de rayos X alta-
mente fiable, este dlio de componentes tecnoldgicos
representa el nticleo extremadamente sélido en un
sistema FRX para esta aplicacion.

Datos de contacto:
Info@bowmaniberica.es
www.bowmanxrf.com/es

< BOWMAN
IBERICA

Medicion del Espesor de Recubrimientos
por Fluorescencia de Rayos X (FRX)

£ 4
Metales Elementos de PCB, obleas, Hidraulica
Preciosos fijacion electrénica

Herramientas de
similares corte

Acoplamientos Componentes de Conectores y

mecanicos automocion

> MODELOS DISPONIBLES

Serie G

Serie B

Instrumento compacto, Grandes prestaciones,
medicién hacia arriba mesa XY fija
Serie P Serie O

Andlisis de todo tipo de
piezas con mesa programable

Policapilar para muestras
muy pequenas

Serie M Serie L

Uno de los mayores recintos
de medida del mercado

Haz de rayos X
ultra pequenio (15 pm)

w

Andlisis de

BOWMAN Ibérica « Av. Emest Lie
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PROCESOS DE ATAQUE MORDENTADO
MAS SOSTENIBLES EN SUPERFICIE
DE MATERIALES TERMOPLASTICOS

Andreu Ruiz; Antonio Montoliu / Chemplate Materials, S. L.
Aitor Castellanos / CIDETEC Surface Engineering

La necesidad real de encontrar alternativas al uso de
compuestos de Cromo (V1) para el tratamiento de super-
ficies se incrementa dia a dia, por lo que el sector de la
aerondutica ya hace un tiempo que esté trabajando en
el desarrollo de variantes mucho més ecoldgicas y seguras
para los procesos relacionados con la manipulacién y
aplicacién del tratamiento. CHEMPLATE MATERIALS, S.L.
apuesta de manera firme por la innovacién en procesos
de preparacion superficial, y recubrimiento de sustratos
plasticos y metélicos para fabricar componentes y piezas
de sectores como aerondutica y automocion.

CH=MPL T=
MATERIALS, S.L.

Suministros y aditivos para galvanotecnia, tfratamientos

supetficiales y electronica

www.chemplate.com

Chemplate Materials, S.L.

C/Emporda, 23. PI. Can Bernades-Subira
E-08130. Santa Perpétua de Mogoda (Barcelona)
Tel: +34 93 574 43 00

E-mail: chemplate@chemplate.com
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Una de las apuestas fuertes en 1+D que ha hecho la
compafifa CHEMPLATE ha sido el proyecto europeo en
colaboracion FUNPLASTIC, en el marco del programa
EUREKA-EUROSTARS, que tenfa como objetivo principal
encontrar potenciales sustitutos a los procesos de
Mordentado basados en Cromo hexavalente (VI). El
objetivo general del proyecto ha sido la investigacion del
proceso al detalle y proponer alternativas de formulaciones
quimicas eficientes, incluyendo la validacion y optimizacion
de un proceso de pretratamiento superficial eficaz para
sustratos termopldasticos de altas prestaciones (HPTP),
como pueden ser el PEEK, PEI o PA. La estrategia a seguir
en el pretratamiento del sustrato ha sido crucial para
obtener una buena adherencia entre el material base y
el recubrimiento (una pintura conductora o una capa
metalica).
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Imagenes de Microscopia Electrénica donde se aprecian la
porosidad y el agrietamiento de superficie en PEEK

El proyecto FUNPLASTIC ha contado también con la parti-
cipaciéon de FINITEC ELECTROLISIS, S.L. (lider), RESCOLL,
y CIDETEC Surface Engineering con los que juntamente
con CHEMPLATE se han repartido tareas especificas de
I+D para alcanzar un proceso completo de recubrimiento
que resulte efectivo, sostenible a nivel de toxicidad y
consumo de recursos, y que cumpla con especificaciones
para los sectores de aerondutica, aeroespacial y teleco-
municaciones. Durante el transcurso del proyecto (2020-
2022) se han obtenido importantes vy significativos resul-
tados en el entendimiento profundo del comportamiento



de los sustratos termopldsticos frente a distintos procesos
de pretratamiento (tanto quimicos como fisicos) que
permiten resaltar grietas, poros, defectos y rugosidades
en superficie, que facilitan el potencial enclavamiento
metélico posterior y obtener buenas adherencias exigidas
para las capas metdlicas superiores, a la vez que no com-
porte una alteracion de las propiedades del material
base.

En los resultados del proyecto FUNPLASTIC se ha descrito
un proceso alternativo sin uso de cromo hexavalente,
como resultado de la investigacién a nivel de proceso y
de formulaciones quimicas de aditivos para estabilizar y
mantener el proceso en continuo. La estrategia se basa
sobre todo en el pretratamiento de la forma genérica
siguiente:

SHOT-BLASTING
DEGREASE
RINSE
PRE-ETCCHING: H,S0, 93%

—_—

| ETCHING: KMnO, + Nal0,

RINSE
NEUTRALIZER
RINSE
ETCHING

W | o=l | &~ LN

-
(=]

RINSE

—
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NEUTRALIZER

12 RINSE

Tabla de los pasos a seguir en una linea de pretratamiento

Primero, se utilizé un proceso de pretratamiento con los
siguientes pasos bésicos de: granallado, desengrase, en-
juague, pre-Etching (&cido sulfdrico concentrado), ataque
Etching (en base a MnO4), enjuague (ultrasonidos), neu-
tralizador, enjuague, y repetir las fases Etching, enjuague,
neutralizador, enjuague. El paso critico de Etching desveld
la ventaja de combinar el efecto del &cido sulfirico con
el de disolver en €l un oxidante fuerte (sales de perman-
ganato), entre otros aditivos que ayudan a controlar la
estabilidad del Mordentado con el tiempo.

Entonces, es importante sefialar que en esta etapa no
solo se utilizd permanganato como agente oxidante, sino
que el efecto lo genera una mezcla de permanganato,
periodato + &cido sulfdrico concentrado, que ha centrado
la base de estudio (a distintas concentraciones) en la fase
de pretratamiento. Frente a sustratos de PEEK, se obtuvo
una estructura de red agrietada, generada por sulfonacion
de la superficie del sustrato, que sirve de anclaje para el
recubrimiento. Sin embargo, esta estructura en forma de
red en el sustrato PEEK disminuye de forma sustancial
las propiedades mecanicas en la superficie, lo que puede
provocar fallos de adherencia en pruebas de choque tér-
mico. En consecuencia, se definio como fundamental
repetir al menos una vez més el proceso de Etching para
modificar la microestructura en superficie progresivamente
de porosa a cavernosa (poco profunda).

El proceso descrito en el proyecto también sostiene la
importancia del uso de un neutralizador, especifico y fun-
damental para evitar que aparezcan, en los bafios, conta-
minaciones cruzadas con el Mn, seguido de un condicio-
nador y un Pre-DIP que ayudan a preparar la superficie
del PEEK para la fase posterior de metalizacion, por ejem-
plo, un Niquel quimico/Cobre &cido.

Brokermet

ESPECIALISTAS EN
NiQUEL METAL,
CLORURO DE NiQUEL Y
SULFATO DE NiQUEL,
PARA GALVANOTECNIA

San Bernardo, 82 Local
28015 Madrid
www.brokermet.com

Tel: +34 91 444 46 20
Fax: +34 91 446 39 58/58 43
salo@brokermet.com
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NON-CAVERNOUS
MICROSTRUCTURE

CAVERNOUS
MICROSTRUCTURE

PRE-ETCH

ETCH

AFTERACID
COPPER

Imagenes de Microscopia Electronica
donde se aprecian los acabados
superficiales a distintas fases

Alcanzar este tipo de cavidades poco profundas ha sido
el punto de investigacion principal a nivel de formulaciones
ya que son estas caracteristicas las que permiten albergar
eficientemente los puntos de inicio de metalizacion. Se
ha desarrollado un sistema de deposicién del catalizador
estable basado en Sny Pd, que es compatible con una
metalizacién de niquel quimico en sustratos de termo-
plastico. Las fases de metalizacién que se estudiaron
fueron principalmente: Ni/Cu y Cu/Cu. Las aplicaciones
de la capa metélica conductora se orientan al uso en la
fabricacion de dispositivos ligeros para telecomunicaciones
y asf tener pistas eléctricas, entonces el proceso global
termind con una seccién de metalizacién de cobre a dis-
tintos grosores. La capa de cobre electrolitica desarrollada
y adaptada a estas condiciones de trabajo y sustratos de
aplicacion permiten recubrir estos materiales con capas
conductoras, a la vez que se consigue un agarre eficiente
y resistente a los choques térmicos.

Gente

preparada

tempus

CHEMPLATE termind su participacién a finales de 2022
definiendo y considerando factores clave para la indus-
trializacion del proceso orientado a la fabricacion de pie-
zas de termoplasticos, tanto desde un punto de vista de
seguridad y eficiencia energética como de sostenibilidad,
para sustituir procesos usando &cido crémico. De esta
forma en CHEMPLATE se ha podido completar de nuevo
un trabajo que permite ofrecer nuevas soluciones esta
vez para tratar termoplasticos, de igual forma que, también
se hizo en otros proyectos, para sustituir el uso del cromo
VI, permitiendo tratar y recubrir otras superficies metélicas
como el aluminio o el acero.

Datos de contacto:

Andreu Ruiz; Antonio Montoliu
www.chemplate.com

Aitor Castellanos
www.cidetec.es

francesc.castill

Informacion y solicitud de servicios: Francesc Casti

m EMPRESA DE TRABAJO TEMPORAL, 5.A
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SurTec 717

Proceso de Zinc/Niquel de concepto modular.

Sistema “umbrella” de aditivos de ultima generacién.

m Excelente distribucion de espesores
m Elevada tolerancia a los qguemados

m Rendimiento electrolitico muy elevado,
con una velocidad de deposicion alta y estable

m Tolerancia a las elevadas temperaturas

m Lento envejecimiento del electrolito.
Posibilidad de regeneracion total

m Sistema modular de aditivos, con variantes
adaptadas a las diferentes aplicaciones
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Distribuidor de los procesos SurTec en Espafia:

COQUINESA

Poligono Industrial Villalonquéjar
C/ Escudo, 3
09001 Burgos

Tels.: 947 29 85 53 - 947 29 85 54
Fax: 947 29 83 56

e-mail: coquinesa@coquinesa.es
www.coquinesa.es

Bilbao - Barcelona - Valencia - Madrid




PUNTUACION GREENWAY:

PARA PRODUCTOS

QUIMICOS

AHORA VALIDADO POR SICADAE, UNA EMPRESA DE
AUDITORIA INDEPENDIENTE

SICADAE, consultora francesa con mas de 15 afos de
experiencia en legislacién relacionada con la fabricacion,
comercializacién, importacion y uso de productos quimicos
y biocidas, ha validado recientemente el enfoque
GREENWAY SCORE de Inventec.

El primer concepto Greenway fue lanzado en 2012 por
INVENTEC PERFORMANCE CHEMICALS con el fin de
dirigir los nuevos desarrollos hacia productos més soste-
nibles. Los nuevos productos desarrollados tenfan que
mejorar significativamente sus pardmetros de impacto
sostenible para recibir la etiqueta Greenway. En los Ultimos
diez afios, hasta 22 productos han recibido la etiqueta
Greenway y este enfoque ha animado a muchos clientes
a elegir Inventec como su proveedor de soluciones.
Sin embargo, era dificil comparar el impacto ambiental
de un producto con otro. Asi que era necesario revisar y
actualizar el concepto Greenway. En 2022 nacié
GREENWAY 2.0, pero los objetivos siguen siendo los
mismos: limitar nuestro impacto ambiental y ayudar a
nuestros clientes a reducir el suyo.

Una parte importante de Greenway 2.0 fue el desarrollo
del GREENWAY SCORE, una forma sencilla de medir y
comparar el impacto ambiental de los productos. Una
guia para que los clientes tomen decisiones sostenibles.

Para cada producto que vendemos calculamos su pun-
tuacion Greenway. Se han definido, indicadores mensu-
rables para cada grupo de productos vy, en funcién de lo

&

bien o mal que se comporte un producto en un indicador,
se le otorgan puntos.

Algunos ejemplos de indicadores que Inventec tiene en
cuenta son: toxicidad, inflamabilidad, corrosividad, PCA,
COV, impacto sobre el agua y la tierra (las llamadas frases
H), reciclabilidad, consumo necesario de agua y energfa,
fabricacion con materias primas recicladas. .. La mayorfa
de estos indicadores pueden consultarse facilmente en
la ficha de datos de seguridad (FDS).

A partir de la puntuacion total se calcula un porcentaje
de impacto. Los productos con una puntuacion de impacto
inferior al 33 % reciben la etiqueta GREENWAY. Todos
los productos Inventec, incluso con una puntuacién de
impacto superior al 67 %, cumplen la normativa europea
vigente, pero Greenway va mas allé de la legislacion y
emite un juicio sobre el impacto ambiental basado en
los muchos afios de experiencia.

SU GUIA PARA LA SOLUCION MAS SOSTENIBLE

GREEAWAM (Menos de 33%) -
000 [

IMPACTO TOTAL (100%)

La etiqueta de puntuacion Greenway se coloca en todas
las fichas técnicas de los productos para que los clientes
puedan tomar decisiones basadas en pardmetros técnicos
y de rendimiento, pero también en la sostenibilidad. A
continuacién, un ejemplo de productos de limpieza de
alta precision para procesos de vacio:
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RECONOCIMIENTO INDEPENDIENTE POR SICADAE
DEL "GREENWAY SCORE"

Inventec ha conseguido el reconocimiento independiente
de la consultoria SICADAE para validar el enfoque de
puntuacion GREENWAY. La auditorfa se realizd en tres
etapas y cuestiono los criterios de evaluacién establecidos
por Inventec.

Etapa 1 - Recogida de datos y conocimiento de los crite-
rios elegidos y su escala de puntuacion.

Etapa 2 - Validacién de la pertinencia de los indicadores
y métodos de célculo, y validacion del enfoque cruzado
de los distintos criterios para traducir el impacto ambiental
de los productos.

Etapa 3 - Preparacion del informe de auditoria

MNo water consumption

PKLEAN ORGANIC

bio-based solvent
Vegetal waste materials
No risk labelling

No water consumption
High flash point

R EEn A | iNveENTEC

SICADAE evaluo:

> criterios normativos en quimica, salud, medioambiente
y la evolucion de dicha normativa,

> criterios medioambientales (COV, PCA, origen de las
materias primas),

> criterios econémicos,

> y puntos de penalizacion globales segiin cada producto.

La auditorfa ha sido positiva, ya que SICADAE concluyo
que «en general, todos los criterios propuestos por Inventec
estan bien escalonados». También sugirieron algunos
puntos de mejora y mayor precision, que sin duda se
tendrdn en cuenta.
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Greenway no surgio de la nada. De hecho, Inventec siem-
pre ha estado a la vanguardia en soluciones sostenibles.
En la mayorfa de los casos de los Ultimos 40 afios, la
empresa detect ciertos riesgos para la salud y el medio-
ambiente y se proporcionaron sustitutos incluso muchos
afios antes de entrar en vigor la normativa.

Con GREENWAY 2.0, Inventec facilita informacién sobre
el impacto ambiental de cada uno de sus productos, eva-
ludndolos con Greenway Scoring, pero ademads, pone a
disposicion de sus clientes una forma de reducir el impacto
ambiental en sus empresas con Greenway Services que

incluye un servicio de reciclado de disolventes y de con-
sultoria sobre gestién de residuos.

Inventec quiere llegar a ser una empresa neutral en emi-
siones de CO, por lo que todos los PROYECTOS GREEN-
WAY que se ponen en marcha, estan dirigidos a la reduc-
cion del impacto ambiental en las operaciones de cada
una de las empresas de sus clientes.

Datos de contacto:

Vicente Esteve / vesteve @inventec.dehon.com
www.inventec.dehon.com

Autor: Sonia Martinez
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AVISO PARA FABRICANTES Y

USUARIOS:

Los paises de Dinamarca, Alemania, los Paises Bajos,
Noruega y Suecia han presentado una propuesta a la
Agencia Europea de Sustancias y Preparados Quimicos
(ECHA) para restringir las sustancias per- y polifluoroal-
quiladas (PFAS) en el marco de REACH, el reglamento
de la Unién Europea (UE) sobre sustancias quimicas.
La ECHA publico esta propuesta detallada el 7 de febrero
de 2023: https://echa.europa.eu/-/echa-publishes-pfas-
restriction-proposal

La propuesta de restriccion "estd concebida para abordar
la fabricacion, la comercializacion y el uso de PFAS como
tales y como componentes de otras sustancias, en mezclas,
y en articulos por encima de una determinada concentra-
cion". Propone la mayor prohibicién de sustancias aplicada
en la UE, al incorporar una definicion ampliada de PFAS
que se aplica potencialmente a unas 10.000 sustancias.
La restriccion también se aplica a la importacion de PFAS
ala UE

Las PFAS se utilizan ampliamente en el comercio y la
industria. Muchos de nuestros clientes se preguntan qué
podria significar esta propuesta de restriccién para su
negocio y sus posibles implicaciones para sus productos
o0 su cadena de suministro.

Este documento ofrece un resumen de la propuesta y
sus posibles implicaciones.

> 1) Forme a su equipo. Puede incluir a los principales
responsables internos, expertos técnicos, consultores
y asesores juridicos de su empresa.

> 2) Realice una evaluacién operativa de sus productos
con la ayuda de su equipo’.

> 3) Identifique las lagunas de datos significativas, como
las pruebas de laboratorio de materiales, la evaluacion
de la cadena de suministro, etc. Aqui encontrard un
resumen y una evaluacion de las consideraciones rela-
tivas a las pruebas de laboratorio:
https://ramboll.com/projects/reh/pfas-
analytics_norwegian-ea

> 4) Subsane la posible falta de datos sobre los productos.

> 5) Evaltie los posibles riesgos, responsabilidades y reco-
mendaciones, en base a la evaluacion de las condiciones
operativas y en el contexto del cumplimiento de la pro-
puesta de restriccion.

> 6) Elabore un plan estratégico para hacer frente a los
riesgos y responsabilidades (por ejemplo, plan de susti-
tucion), o bien realice los comentarios en el periodo
de consulta publica (en el caso de que no haya alter-
nativas disponibles para sus aplicaciones) y priorice
cada producto, en base a medidas estratégicas prees-
tablecidas.

Para obtener asesoramiento especffico, pongase en contacto
con Ramboll: pfas@ramboll.com

Los comités cientificos de la ECHA para la evaluacion de
riesgos (RAC) y para el andlisis socioecondmico (SEAC)
estudiaran si las restricciones propuestas cumplen los
requisitos legales de REACH en marzo de 2023. En caso
afirmativo, los comités comenzaran la evaluacion cientifica
de la propuesta.

Los dictémenes del RAC y del SEAC suelen estar listos en
un plazo de 12 meses, a partir del inicio de la evaluacion

! Esto sele incluir una evaluacion exhaustiva de la informacion disponible para identificar los usos conocidos y potenciales de las PFAS que entrarian dentro de la restriccion propuesta.
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cientifica. Sin embargo, dada la complejidad de la
propuesta y el volumen de informacion que se espera
recibir en la consulta publica, paralela a la evaluacién
cientifica, es posible que los comités necesiten més
tiempo para finalizar sus dictémenes.

El 22 de marzo de 2023 comienza un periodo de
consulta publica de seis meses. La ECHA organizaréd
una sesion informativa telematica el 5 de abril de
2023, cuyo proposito es explicar el proceso de res-
triccién y ayudar a la participacién en el proceso de
consulta publica. Los detalles para participar se indicaran
mas adelante.

Las empresas que fabrican, importan, usan o comer-
cializan PFAS, o articulos que contengan PFAS, en la
UE se verén afectadas por las restricciones.

Las PFAS se utilizan en un amplio conjunto de sectores

industriales. A continuacion, se ofrece un resumen no

exhaustivo?:

> Industria del automovil: por ejemplo, politetrafluo-
roetileno (PTFE) y difluoruro de polivinilideno
(PVDF) como aglutinantes para recubrir el cdtodo
de las baterias de litio con materiales activos, como
los éxidos metdlicos.
Industria eléctrica: por ejemplo, gases per-y poli-
fluorados en conmutadores de media y alta tension.

> Generacion de energfa y energias renovables: por
ejemplo, aislamientos de PTFE para transformadores
de alta tension.

> Fabricacion de semiconductores: por ejemplo, gases
perfluorados y polifluorados en procesos de grabado
para obleas de silicio, produccion de paneles
solares...

> Ingenierla mecanica y de instalaciones: por ejemplo,
juntas y revestimientos a base de fluoropolimeros.
Fabricacién de tecnologia médica: por ejemplo,
productos sanitarios a base de fluoropolimeros que
tienen contacto con el cuerpo humano (implantes,
aparatos de endoscopia, catéteres, didlisis, respira-
dores, equipos de anestesia) y textiles: quirtrgicos
y para curas.

> Fabricacion de alimentos y bebidas: por ejemplo,
PTFE en mangueras y tuberfas para el transporte
de liquidos.

> Industria de calefaccion, aire acondicionado vy refri-
geracion: por ejemplo, mezclas de HFO en sistemas
de refrigeracion.

2Fuente de inspiracion: Publicacién (bdi.eu)

> Textil, cuero y confeccion: por ejemplo, polimeros
fluorados en textiles no inflamables, repelentes al
agua, al aceite, a los productos quimicos y a la suciedad.

> Tratamiento del agua: por ejemplo, membranas a
base de PVDF/resistencia a la fluctuacion de la com-
posicién con valores extremos de pH.

Ambito quimico

El mbito quimico de la propuesta de restriccion se define
como: "Cualquier sustancia que contenga al menos un
dtomo de carbono totalmente fluorado de metilo
(CF3-) o metileno (-CF2-) (sin ningtn H/Cl/Br/I unido
a él)". El ambito de aplicacion se ajusta a la definicién
de PFAS de la OCDE publicada en 2021.

No obstante, hay algunas excepciones. El documento de
la propuesta dice: "Esta definicién abarca mds de 10.000
PFAS, incluidos algunos subgrupos de PFAS totalmente
degradables. Como estos subgrupos totalmente degra-
dables, que pueden describirse por sus elementos estruc-
turales clave, no cumplen la preocupacion subyacente
de alta persistencia [en el medio ambiente], quedan
excluidos del dmbito de aplicacion."

En el documento de la propuesta figura una definicion
quimica exacta de los subgrupos exentos.

Dos opciones de restriccion

Los remitentes del expediente han evaluado dos opciones
de restriccién. La opcion de restriccion 1 (RO1) es una
prohibicién total sin excepciones (exenciones) y un perio-
do de transicion de 18 meses. La opcion de restriccion
2 (RO2) es una prohibicion total, con excepciones limita-
das en el tiempo, para usos especificos y un periodo de
transicién de 18 meses mas un perfodo de excepcion
de cinco o doce afios.

Los remitentes del expediente han declarado que la op-
cién RO2 es la mas equilibrada, pero se necesita mas
informacién para decidir sobre las excepciones, por lo
que es importante presentar comentarios por parte de
los afectados (fabricantes y usuarios de PFAS) durante
la fase de consulta publica.

La RO2 propone que, a partir de 18 meses después de
la entrada en vigor de la restriccion, las PFAS, tal como
se definen en el dmbito quimico anterior, no se fabriquen,
utilicen o comercialicen como sustancias por sf solas, i
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se comercialicen en otra sustancia como constituyente,
mezcla o articulo en una concentracién igual o superior:

> 25 partes por billén (ppb) para un solo PFAS

> 250 ppb para la suma de PFAS, o

> 50 partes por millon (ppm) de PFAS, incluidos los
PFAS poliméricos

Todos los usos de PFAS estén cubiertos por la RO2, a
menos que haya una derogacién propuesta. Es importante
sefialar que la propuesta de restriccion identifica algunas
posibles excepciones que auin no recomienda, debido a
lo que denomina "falta de pruebas".

Las empresas interesadas en estas excepciones -0 que
deseen proponer cualquier otra excepciéon que aun no
se haya incluido- deben aportar pruebas sustanciales
durante la fase de consulta publica.

Las posibles excepciones que requieren pruebas adicio-
nales son:

> Textiles para el aislamiento acustico y antivibratorio
de los compartimentos del motor utilizados en la
industria del automovil.

> Cromado funcional o cromado duro.

> Agentes espumantes en espuma expandida pulverizada
in situ para el aislamiento de edificios.

> Uso industrial y profesional de los sistemas de desbo-
binado con disolventes en la impresién 3D.

> Uso industrial y profesional de agentes alisadores para
aplicaciones de impresion 3D con polimeros.

> Propulsores para aerosoles técnicos para aplicaciones
en las que se requiera la no inflamabilidad y un alto
rendimiento técnico de la calidad de pulverizacion.

> Conservacion de materiales culturales en papel.

> Limpieza y transferencia de calor: fluidos técnicos para
aparatos médicos.

> Membranas utilizadas para la ventilacion en aparatos
médicos.

> Uso como refrigerantes y para el aire acondicionado
en vehiculos de uso militar.

> El proceso de fabricacion de semiconductores.

> Recubrimientos antiadherentes en utensilios para hor-
near industriales y profesionales.

> Mallas de hernia.

> Productos para el tratamiento de heridas.

> Aplicaciones de recubrimiento en aparatos médicos
distintos de los inhaladores.

> Lentes de contacto rigidas permeables al gas, y lentes
oftélmicas.

kZO

> Envases a base de PCTFE para preparados medicinales,
productos sanitarios y diagnésticos médicos molecu-
lares.

> PTFE en el envasado de soluciones oftalmicas.

> Envasado de aparatos médicos esterilizados.

> Aplicaciones que afectan al correcto funcionamiento
relacionadas con la seguridad de los vehiculos de
transporte y que afectan a la seguridad de los opera-
dores, los pasajeros o las mercancias.

Nota: Las restricciones no se aplicarian a las PFAS utilizadas
como sustancias activas en biocidas, productos fitosanitarios
o medicamentos de uso humano y veterinario, ya que
estos se abordan en sus respectivas normativas vigentes.

Las restricciones propuestas también pueden tener impli-
caciones para los propietarios de empresas, los inversores,
sus equipos juridicos y otras partes interesadas. Es impor-
tante realizar una planificacion estratégica, y la gestion
adecuada de los posibles riesgos y responsabilidades,
especialmente durante en traspasos e inversiones, se
puede dar el caso de que las PFAS formen parte de los
procesos y/o productos de la empresa.

Las empresas deberan:

> Reconocer dénde se utilizan PFAS, y esto no siempre
es facil de entender. A menudo, se requieren conoci-
mientos especificos para realizar una evaluacion de
este tipo.

> Realizar cambios en sus procesos y/o productos, que
van desde la mejora de los procesos hasta la desin-
version o el cierre.

> Minimizar la posibilidad de demandas (obligaciones
contractuales y reglamentarias).

> Realizar inversiones para sustituir los PFAS por alterna-
tivas.

Si necesita ayuda sobre PFAS, pongase en contacto con
nosotros en pfas@ramboll.com

Ramboll trabaja con empresas de todo el mundo, ayu-
déndolas en su estrategia y cumplir la normativa sobre
PFAS, incluida la nueva propuesta de restriccion en la UE.

Desde el asesoramiento sobre obligaciones y planificacién
estratégica hasta el andlisis técnico, la asistencia y la reso-
lucion de problemas, prestamos servicios integrales de



cumplimiento adaptados a las muy diversas necesidades
de nuestros clientes en torno a los PFAS, que pueden
incluir:

> Elaboracién de un inventario de PFAS: identificacion
de PFAS en materias primas, productos, agentes de
transformacién e instalaciones de transformacion.

> Asesoramiento sobre métodos analiticos para las
pruebas de PFAS.

> Elaboracién de una estrategia sélida en materia de
PFAS basada en el inventario y en las implicaciones
de la propuesta de restriccion.

> Identificacion de alternativas (sustitutos) para los PFAS.

> Apoyo a la fase de consulta publica, incluida la evalua-
cién de la exposicion, las alternativas y el impacto
socioecondémico (de acuerdo con el "concepto de
uso esencial™).

Resumen de acrénimos

ECHA - Agencia Europea de Sustancias y Preparados
Quimicos

FEI - entrada en vigor

UE - Unién Europea

FKM - Familia de materiales fluoroelastémeros a base
de fluorocarbono

HFO - hidrofluoroolefina

kV - kilovoltio

mg - miligramo

PFAS: sustancias perfluoroalquilicas y polifluoroalquilicas
ppb - partes por billén

ppm - partes por millon

PCTFE - policlorotrifluoroetileno

PTFE: politetrafluoroetileno

PVDF - fluoruro de polivinilideno

RAC - Comité cientifico de la ECHA para la evaluacion
de riesgos

RO - opcién de restriccion

SEAC - Comité cientifico de la ECHA para el andlisis
socioecondmico

Mas de 20 aifos aportando
soluciones expertas a los retos
que plantean los PFAS

Durante mas de dos décadas, Ramboll ha ayu-
dado a clientes de todo el mundo a resolver
sus problemas mas criticos con PFAS. Nuestros
conocimientos y experiencia multidisciplinares
han sido fundamentales para ayudar a los clientes
a reducir una amplia gama de riesgos y respon-
sabilidades relacionados con el tratamiento y
control de fuentes de PFAS, la rehabilitacion de
emplazamientos, la seguridad y administracién
de productos, el cumplimiento normativo y la
diligencia debida en materia medioambiental.

Para més informacién sobre la experiencia y
capacidades de Ramboll, consulte
www.ramboll.com/pfas

La informacion contenida y las opiniones expresadas en
el presente documento (i) son sélo para fines de deba-
te/informativos, sin representacion ni garantfa; (i) son
de caracter general, pueden no ser aplicables a sus
circunstancias particulares, y cubren temas para los cuales
la informacion y las practicas pueden cambiar/desarrollarse
réapidamente con el tiempo; y, por lo tanto, (iii) no debe
confiarse en ellos para ninguna circunstancia particular
sin consultar a un profesional del medio ambiente con
experiencia tanto en PFAS como en las cuestiones especi-
ficas relacionadas con su asunto.

Datos de contacto:
Dra. Ana I. Sanchez / asanchez@ramboll.com
Dra. Rosa Cirera / rcirera@ramboll.com
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ALICIA LOPEZ CARLES

Directora del Servicio de Internacionalizacién Connect-IN

Alicia Lopez Carles asume el liderazgo del Servicio de Internacionalizacion del Centre Metal-ltrgic,
la Cecot y la Uni6 Patronal Metal-lurgica, dotdndolo de una nueva dimensién y reconvirtiendo
Plametall en Connect-IN, un interesantisimo proyecto focalizado en la generacion de sinergias

internacionales.

A lo largo de nuestra conversacién no puedo dejar de escuchar atentamente a Lépez Carles, una
gran comunicadora que tiene las ideas claras, los objetivos muy bien trazados y una altisima
capacidad de liderazgo y emprendimiento. iLarga vida a Connect-IN!

En primer lugar, felicidades por
el nuevo cargo.

Muchas gracias, asumo el proyecto
con mucha ilusién y ganas. Para mi
es todo un reto y un honor recoger
el testigo de mi predecesor, el sefior
Josep Maria Campanera.
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Tengo entendido que estas espe-
cializada en mercados y lenguas
asiaticas y que, ademas de poseer
una gran experiencia en el sector
de la internacionalizacién empre-
sarial, ya habias trabajado antes
en este departamento.

Exacto, durante cuatro afos trabajé
junto al sefior Campanera en este
mismo departamento, donde am-
plié mis conocimientos sobre el
sector metallrgico, asi como en la
internacionalizacion de las empre-
sas.



{Apostaste por otro tipo de acti-
vidad profesional?

Me apetecia adquirir experiencia
en la direccion general para poder
tener una vision mucho mas global
de la empresa, con lo que durante
un tiempo estuve combinando di-
cha actividad con la consultorfa
estratégica y la docencia en la uni-
versidad. Sin embargo, aiin y no
seguir en el departamento de pro-
mocion internacional, siempre he
estado muy vinculada con el Centre
Metal-ltrgic; de hecho, antes de
asumir este nuevo reto, era la res-
ponsable del &rea de asesoramien-
to comercial y de marketing de es-
ta entidad.

En su caso, el refran catalan
“Roda el mon i torna al born” le
va como anillo al dedo...

Pues fijese, si. En el afio 2022,
cuando el serfior Josep Maria Cam-
panera plantea la idea de su jubila-
cién, se me convoca a una reunion
para analizar la situacion del depar-
tamento y ver posibles abordajes.

Una mirada desde fuera siempre
va bien...

A raiz de la pandemia del Covid-
19, el departamento naturalmente
se habia resentido bastante, con
lo que era necesario replantearse
como darle continuidad a partir de
ahora. El hecho de conocer bien
la estructura del departamento me
permitid analizar con objetividad
el estado de los servicios que se
estaban ofreciendo y comprobar
si estaban en consonancia con el
sector y con las necesidades ac-
tuales del tejido industrial. Esto me
permitid proponer un ambicioso
proyecto, a través del cual no solo
se modernizaba el departamento
en todos los sentidos, sino que,

ademds, se le otorgaba un rol dife-
rencial dentro del ecosistema de
las entidades de promocion inter-
nacional existentes. La idea encajo
muy bien y fue en este momento
cuando se me propuso la puesta
en marcha y ejecucion del proyecto
propuesto, asumiendo la direccion
del nuevo servicio de internaciona-
lizacién empresarial.

Momento en el que nace Con-
nect-IN

Connect-IN arranco oficialmente a
mediados del mes de febrero de
este afo, aunque ya llevaba mu-
chos meses trabajando en él. Se
trata de un proyecto de una gran
envergadura formado por un pe-
quefo equipo interno, desde don-
de damos forma a todas las activi-
dades que llevamos a cabo, y un
equipo de colaboradores externos
especializados en los diferentes
mercados internacionales y cono-
cedores de las necesidades actua-

les de las empresas en un entorno
cambiante donde la internacionali-
zacion es cada vez més estratégica
y necesaria.

Es tan importante salir fuera de
nuestras fronteras como saber
hacerlo...

Esto es algo que no se puede ni
cuestionar; de hecho, el leitmotiv
de Connect-IN es la creacion de un
universo donde la internacionaliza-
cion en todas sus facetas conduzca
al crecimiento y la expansion de las
empresas tanto del sector metaltr-
gico como de otros sectores de
actuacion a los cuales nos estamos
expandiendo. Esta es una de las
grandes novedades respecto al an-
terior servicio que ofreciamos.

A saber...

Gracias a la multisectorialidad que
aporta la Cecot de Terrassa, en esta
nueva etapa vamos a abordar otros
sectores que anteriormente no se

EL LEITMOTIV DE Connect-IN ES
LA CREACION DE UN UNIVERSO DONDE
LA INTERNACIONALIZACION
DE LAS EMPRESAS CONDUZCA
AL CRECIMIENTO Y LA EXPANSION
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estaban contemplando. Desde Con-
nect-IN ofrecemos una mirada mul-
tisectorial disefiando nuevos servi-
cios totalmente personalizados, a
través de los cuales podemos tra-
bajar con un target muchisimo més
amplio; el mensaje que queremos
transmitir es que la internacionaliza-
cion es una estrategia que tanto
tiene cabida para startup, como para
una pequefia empresa, y que no
esta Unicamente reservada para las
medianas o las grandes empresas,
como suele pensarse.

Un proyecto realmente ambicio-
So...

Estamos creando una red empresa-
rial formada por empresas, especia-
listas de distintos sectores y merca-
dos internacionales, entidades que
nos permitan impulsar la internacio-
nalizacién de las empresas, al tiem-
PO que creamos relaciones sinérgi-
cas entre ellas, todo ello a través de
una Unica plataforma de comunica-
cion. Nuestra misién es la creacion
de una comunidad virtual interna-
cional, que serd esta plataforma de
conexion entre todos nosotros. Que-
remos que la internacionalizacion
de las empresas sea mucho mas
que el hecho de salir al extranjero;
queremos que sea un proceso efec-
tivo y competitivo, nutrido de cono-
cimiento y contactos de valor.

{Cémo se materializa esta comu-
nidad virtual internacional?

Estamos creando una plataforma
donde tendran acceso todas las em-
presas usuarias de nuestros servicios,
asi como los potenciales clientes.
Cuando una empresa tenga una
necesidad, duda, sugerencia o in-
quietud, no solo tendrd a mano y
a tiempo real un espacio donde diri-
girse, sino pueda acceder a un so-

<&

LA IDEA DE LA CREACION
DE LA COMUNIDAD VIRTUAL ES CONECTAR
LAS EMPRESAS INTERNACIONALMENTE;
ESTA ES UNA INNOVACION

EN CUANTO A LOS SERVICIOS DE
INTERNACIONALIZACION QUE SE OFRECE
ACTUALMENTE EN EL MERCADO

porte que ofrece soluciones, apren-
dizajes y contactos. Va a ser, sin du-
da, un portal de grandes oportuni-
dades de negocio entre las pro-
pias empresas integrantes.

{Connect-IN, entre muchas otras
cosas, podria entenderse como

un canal entre la Administracion
y la empresa?

Si, absolutamente, pero no solo es
un canal. Dada nuestra actividad,
tenemos el privilegio desde hace
ya muchos afios, de ser una de las
entidades acreditadas de soporte a
la internacionalizacion de Catalufa
a través de ACCIO, la agencia para
la competitividad de la empresa de
la Generalitat de Catalunya, lo cual
nos reporta ayuda econoémica para
poder ofrecer determinados servi-
cios a las empresas, asi como nos
ofrece una estructura de oficinas
en el exterior que nos posibilitan la
ejecucion de algunos proyectos de
internacionalizacién. Ademas, el
hecho de ser miembro del Consejo
Ejecutivo de Agentes de Soporte a
la Internacionalizacion de ACCIO
nos permite tener presencia en las
comisiones de trabajo y la propuesta
de proyectos en los programas in-
ternacionales, lo que nos acerca

auin més a nuestro principal objetivo
que es impulsar el sector industrial
y el pais al exterior.

{Qué otras novedades presenta
Connect-IN?

Aparte de abrimos intersectorialmen-
te y de ofrecer una comunidad vir-
tual, que ahora mismo es algo que
no existe dentro del sector de la
internacionalizacion, también reno-
vamos la oferta de servicios, de
manera que todo el tejido empre-
sarial puede acceder a nosotros,
porgque podemos customizarlos pa-
ra que se adapten perfectamente
a las caracteristicas de cada empresa
y de cada necesidad real.

iSin duda, un traje hecho a me-
dida!

Esta nueva etapa nos permite plan-
tear actividades muy diversas a
través de las cuales podemos ofre-
cer nuestro conocimiento tanto a
las empresas que creen que la
internacionalizacién no es para ellas,
porque se consideran demasiado
pequenas, como para las méas gran-
des, que ya cuentan con un depar-
tamento de internacional. En ambos
casos tenemos servicios que pue-
den ayudarles a crecer. De esta
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manera, podemos ampliar de forma
considerable la base activa de clien-

tes y usuarios potenciales del servi-
cio.

{Colabora Connect-IN con los
colectivos y entidades que forman
parte del ecosistema del Centre
Metal-ltrgic, Cecot o UPM?

Por supuesto que si. Estas colabo-
raciones nos hacen atin més fuertes
y nuestros servicios se pueden pro-
pagar con mas fuerza, haciéndoles
extensibles a todas las empresas
de este ecosistema que comentas.
Por ejemplo, estamos en contacto
directo con AIAS, dado que la aso-
ciacion tiene gran experiencia en la
participacién en ferias dentro y fuera
del pafs, asi que esto nos posibilita
el poder plantear algunas acciones
conjuntas. Desde Connect-IN esta-
mos seguros de que podemos or-
ganizar actividades que pueden ser
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beneficiosas para ambas partes, ya
que tenemos muchos puntos en
comun, y es por ello que ya lo he-
mos estado comentando con su
secretaria ejecutiva, la Sra. Angels
Giralt.

Tras la presentacion de Connect-
IN en febrero, {cual ha sido la
respuesta por parte del sector
empresarial?

La verdad es que por el momento
estamos muy contentos y satisfe-
chos. Por parte de las empresas la
respuesta ha sido genial; el nuevo
enfoque, el concepto de la creacion
de una gran comunidad virtual y la
propuesta de los nuevos servicios
customizados ha generado un gran
interés. De hecho, en estos dos
meses de vida, todas las actividades
que hemos realizado han tenido
un gran aforo de participacién y
cada dia un importante nimero de

empresas nos van solicitando infor-
macion. Por otro lado, también con-
tamos con el feedback de nuestros
partners, consultores y delegados
internacionales, que han recibido
con entusiasmo el proyecto, porque
ahora pasan a formar parte de un
proceso de crecimiento, acompa-
fiando a las empresas durante todo
su proceso global, al tiempo que
también forman parte de la comu-
nidad virtual, todo ello bajo nuestro
paraguas.

{Como va a ser la metodologia
de trabajo de Connect-IN?
Hemos creado un programa de
actividades muy amplio y, sobre
todo, muy vivo, que va creciendo
en funcion de lo que vamos perci-
biendo como una oportunidad, de
las demandas de las empresas y
de las propuestas de los consulto-
res.
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{Qué tipo de actividades?
Seguimos ofreciendo algunas acti-
vidades clésicas en los programas
de promocién internacional, como
las misiones comerciales, las ferias,
las jornadas informativas o los we-
binars, pero ahora las planteamos
y desarrollamos desde una nueva
filosoffa, aportando en cada una de
ellas un toque nuevo o diferencial.
Por ejemplo, hemos propuesto mi-
siones comerciales totalmente per-
sonalizadas, abiertas en fechas y
mercados, lo que otorga una gran
flexibilidad a las empresas y aumen-
ta las posibilidades de encaje. Por
otro lado, estamos trabajando en
volver a plantear las participaciones
agrupadas en las ferias mas recono-
cidas del sector y estamos poten-
ciando la realizaciéon de nuevas
actividades como desayunos net-
working, encuentros consulares,
comisiones de internacionalizacion,
grupos de trabajo por dreas geogréfi-
cas o la realizacion de mini ferias
sectoriales organizadas por nosotros
en unos mercados concretos, entre
otras. Lo que es més importante de
todo ello es trabajar muy detenida-
mente todo el previo y el post de
estas actividades, ya que es donde
se generan mayores oportunidades
de ofertar nuevos servicios a las
empresas.

A saber...

En primer lugar, es imprescindible
realizar un trabajo exhaustivo previo
a la actividad, para evaluar las nece-
sidades reales de las empresas; se
establece un contacto muy directo
y personalizado con las empresas
interesadas y se analiza con deteni-
miento la situacion real de cada una
de ellas para asegurarnos que esa
es la actividad que necesita real-
mente. Si no es asi, estamos en

‘)6

Connect-IN TIENE UNA CLARA VISION
TECNOLOGICA DIGITAL, POR ESO HEMOS
INCORPORADO LAS TECNOLOGIAS MAS

PUNTERAS, COMO LA INTELIGENCIA
ARTIFICIAL, QUE NOS PERMITEN USAR
HERRAMIENTAS ALTAMENTE EFICIENTES

disposicién de ofrecerle el programa
maés adecuado para ella. Lo mismo
sucede después de la realizacion
de las actividades, donde se hace
un seguimiento del proyecto para
ver qué otras nuevas necesidades
pueden generarse a partir de aht.

iUn gran enfoque y un fantastico
punto de partida!

La personalizacién de las prospec-
ciones también es una novedad,
porque hasta ahora todo se trabaja-
ba desde un punto de vista global
para ofrecer una actividad estandar
que pudiera encajar a todos, mien-
tras que ahora se analiza caso por
caso antes de dar cualquier paso.
Una vez analizamos la situacion y
vemos cudl es el mercado y el pro-
grama que mejor encaja con nues-
tros clientes, entonces decidimos
los siguientes pasos a seguir.

{Y como van a proceder?

Hemos planteado una nueva ma-
nera de promocionar los mercados
exteriores a través de lo que hemos
bautizado como “El mes de...". Este
planteamiento supone dedicar cada
mes del afo a un drea concreta del
mundo y durante todo el mes va-
mos promocionando las diferentes
actividades que vamos a realizar en
los diferentes mercados de esta

zona del mundo. Arrancamos con
el mes de América del Norte en
marzo y abril estd dedicado a Oriente
Medio. En estas fechas ya nos esta-
mos preparando para un mes de
mayo sobre Africa Occidental y asi
sucesivamente.

El aspecto de las nuevas tecnolo-
gias es muy importante para Con-
nect-IN.

Sin duda, es otra de las grandes
novedades de Connect-IN. Tenemos
una clara vision tecnolégica digital,
por eso estamos trabajando las tec-
nologias més punteras, por ejemplo,
en materia de inteligencia artificial,
para poder crear unos servicios muy
novedosos en el émbito de la inter-
nacionalizacién. Al final son herra-
mientas que estan funcionando muy
bien en el mercado asf que hay que
poder recurrir a ellas para llevar a
cabo la internacionalizacion de las
empresas. Si insistimos en la impor-
tancia de la digitalizacién de las
empresas, nosotros hemos de ser
los primeros en aplicarlas.

Una mirada moderna e innovado-
ra...

Anteriormente, la presencia digital
del departamento de promocion
internacional se basaba tnicamente
en una web muy funcional que



servia principalmente para realizar
las inscripciones a las actividades.
Nosotros, ahora, como le comenta-
ba, debemos ser ejemplo de mo-
dernidad y comunicar de forma
efectiva y clara nuestra funcion y
servicios. De ahi que actualmente
estamos presentes en las principales
redes sociales: LinkedIn, Instagram,
Twitter o Youtube. También hemos
creado un canal en Spotify donde
la idea es crear playlists sobre las
diferentes musicas del mundo, que
amenicen nuestras actividades para
crear mayor ambiente; ademads,
estamos generando ya una serie
de podcasts, donde conversamos
de tU a tU con especialistas de cada
mercado, expertos en internaciona-
lizacion, empresarios, etc., y asf las
empresas pueden enriquecerse de
estas experiencias compartidas.
También hemos abierto un canal
de Tik Tok y otro de Twitch que,
aungue nuestro target no es un
usuario potencial, nos permiten
generar tréfico a nuestra web, que
es el espacio donde encontrarén la
informacién actualizada de todas
las actividades de Connect-IN.

{Qué tan importante es la soste-
nibilidad para vosotros?

Mucho. Mirar hacia otro lado en
relacién a este aspecto es absurdo
ya hoy en dia. La internacionalizacion
es un proceso que implica viajar
intensamente, transportar mercan-
cfas a cualquier punto del mundo,
con lo que el uso de aviones, barcos
o transportes por carretera son nues-
tro dia a dia. Como entidad tenemos
la responsabilidad de trabajar para
minimizar la huella medioambiental
que la actividad a la que nos dedi-
camos genera en el planeta, asi que
debemos trabajar intensamente
para alinearnos con los ODS (Obje-

tivos de Desarrollo Sostenible de
la agenda 2030 de las Naciones
Unidas) y difundir estas nuevas
maneras de proceder entre las
empresas. Es por todo ello que en
Connect-IN tenemos como objetivo
mayor crear un sello de internacio-
nalizacion responsable con el que
poder homologar a las empresas
mas sostenibles y responsables
con el planeta.

Solo me queda preguntarle iqué
opinidn tiene usted del marke-
ting en relacién con la interna-
cionalizaciéon de las empresas?
El marketing es esencial en cual-
quier empresa que se plantee cre-
cer. En el caso de las empresas

que plantean ese crecimiento a
nivel internacional, alin es mas im-
portante, puesto que cada mercado
requiere de unas adaptaciones es-
pecificas a sus consumidores. Una
cosa es el marketing operativo, es
decir, el dia a dia de las campafias
de comunicacion, por ejemplo, me-
diante anuncios o uso de las redes
sociales, pero lo realmente impor-
tante aqui es trabajar en el marke-
ting estratégico, precisamente para
adaptar los modelos de negocio a
los procesos internacionales. Desde
Connect-IN queremos internacio-
nalizar desde la inteligencia de mer-
cado y el marketing internacional
es troncal dentro de esta vision
estratégica.
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LIDERA DOS
NUEVOS PROYECTOS

QUE DESARROLLARAN
RECUBRIMIENTOS BIOBASADOS

TECNALIA lidera el proyecto TORNADO “New routes of
safe and sustainable by design water and oil repellent
biobased coatings” donde se desarrollardn nuevos recu-
brimientos biobasados PFAS-free (tanto organicos como
hibridos) repelentes al agua y aceites que seran validados
para distintas aplicaciones del sector textil, packaging y
menaje de cocina.

TECNALIA es, asf mismo, el coordinador cientffico del pro-
yecto PROPLANET “Enhanced Safe and Sustainable coa-
tings for supporting the Planet" donde se desarrollaran
otras tres gamas innovadoras de recubrimientos libres de
PFAS para el sector del vidrio, textil y food-packaging. Ade-
mas de la funcién non-stick (hidrofobica y oleofébica),
los nuevos recubrimientos incorporaran otras funcionali-
dades anadidas como son la proteccién frente a la corrosion
en sustratos metélicos o la anti-reflectancia en sustratos
de vidrio.

En ambos proyectos, los nuevos procesos y recubrimientos
se desarrollaran siguiendo los principios del SSbD (Safe
and Sustainable by Design), en lo que refiere a aspectos

PROPLANET KoM - Sévi!\a
21-22 February 2023
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TORNADO KoM
16-17 Enero 2023
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tecnoldgicos, medioambientales, de seguridad y sociales,
y combinaran tanto herramientas computacionales como
experimentales.

Estas nuevas iniciativas responden a la problematica
encontrada con los PFAS (perfluoroalquilos y sustancias
relacionadas), un grupo de sustancias quimicas amplia-
mente utilizadas en una variedad de productos de con-
sumo y aplicaciones industriales debido a sus excelentes
propiedades omnifébicas, pero cuyo uso es necesario
reducir ya que se tratan de sustancias altamente persis-
tentes y bioacumulativas, nocivas para la salud y el
medioambiente.

TECNALIA agradece a través de estas lineas su trabajo
y contribucién a los socios de ambos proyectos:

En TORNADO, Next Technology Tecnotessile, Denge
Kimya A.S., Arkema, AIMEN Centro Tecnoldgico, RINA
Consulting SPA, Sun Tekstil, Innotech Coexpan-Emsur
S.L, IVL, Artibal SA, Grupo Chovi Alimentacién SL, Alluflon
SPA y TECNALIA Research & Innovation.

En PROPLANET, IDENER Research & Development,
TECNALIA Research & Innovation, KEMISKI INSTITUT,
NILU STIFTELSEN NORSK INSTITUTT FORLUFTFORSK-
NING, HOLOSS, Universidad de Mélaga, Novamechanics
Limited, RuKalnnovation B.V, Exelisis IKE, RINA Consulting
- CENTRO SVILUPPO MATERIALI SPA, Asociacion de
Investigacion de la Industria Textil, Reepack SRL y Pilking-
ton Technology Management LTD.

Datos de contacto:
raquel.rodriguez@tecnalia.com
fabiola.brusciotti@tecnalia.com
www.tecnalia.com

T _'RNAD




FORO

Retos y Tendencias
en Tratamientos
Superficiales

14 de junio de-2023
Palacio-de Saldanuela - Burgos
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RETOS Y TENDENCIAS

El proximo dia 14 de junio se celebrard en Sarracin (Bur-
gos) el foro sobre los retos y las tendencias de los trata-
mientos superficiales.

Las pinturas y tratamientos superficiales permiten proteger,
reparar y, en definitiva, alargar la vida Util de los sustratos
donde se aplica, contribuyendo asi al nuevo modelo de
economlfa circular.

Alo largo de este foro se darén a conocer las tendencias
y la visién de futuro de las principales empresas de Castilla
y Leon y también las novedades, de primera mano, en
cuanto a las tecnologfas de aplicacion, control y desarrollo
de nuevos materiales més sostenibles y eficientes, para
lo que se contard con empresas y Centros Tecnoldgicos
punteros en la materia.

El evento serd un espacio de encuentro donde empresas,
proveedores y centros de investigacion podran compartir
y analizar novedades y tecnologfas de tratamientos super-
ficiales.

PROGRAMA
8:30-9:00 Registro
9:00-9:30 Inauguracion de la Jornada. SALON DE ACTOS
Consejerfa de Economia y Hacienda / Instituto para la Competitividad Empresarial / Presidente AIAS,
Dr. José Antonio Diez / Director CTME, D. Juan José Garcia Ruiz / Director CIDETEC (Surface
Engineering), Dfia. Eva Garcia Lecina
9:30-11:00 SALON DE ACTOS
TECH FUTURO DE LOS TRATAMIENTOS SUPERFICIALES EN EL SECTOR TRANSPORTE, ENERGIA Y
TRANSFER ALIMENTACION, EXPERIENCIA EN CASTILLA Y LEON
Retos y tendencias en los tratamientos superficiales: Dr. José Antonio Diez, presidente de AIAS.
Situacion/Futuro recubrimientos:
- Sector automocién: IVECO. D. Pedro Pablo Sueiras, painting process quality.
- Sector aerondutico: ACITURRI. D. Benjamin Angulo Guinea, responsable ingenierfa de producto
- Sector energia: CETASA
- Sector alimentacién: HELCESA. Juan José Peralta, CEO
Moderador: Dr. José Antonio Diez - Presidente AIAS
11:00-11:30 | CLAUSTRO - Café
11:30-13:30 | SALON DE ACTOS

CONIEX - Preparando las superficies del futuro. D. Oscar Royo Castejon, director comercial de CONIEX.
PROQUIMIA- Nanotecnologfa, tratamientos més sostenibles. D. Xavier Ferré Pastor, responsable del
laboratorio industrial en PROQUIMIA.

PINTURAS HEMPEL SAU - Futureproof. Un ejemplo de sostenibilidad en el mundo de los recubrimientos,
D. Santiago Arias, director de sostenibilidad de producto.

CIDETEC - Recubrimientos de baja adhesién para evitar la contaminacion superficial: soluciones
omnifébicas. Dra. Marta Fenero Bisquer, unidad de nanosuperficies.

ATOTECH - Dos ejemplos reales de mejores técnicas disponibles en la directiva europea sobre
emisiones industriales en la industria del pintado. D. Oscar Lépez, OEM Manager y PST Product Manager.
Moderador: CIDETEC - Dr. Jorge Rodriguez - Director mercado aerondutico
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11:30-13:30 | SALA OESTE

ATOTECH - Tratamiento de superficies para componentes de vehiculos eléctricos y nuevos sistemas
de energia. D. Eduardo Oleaga. Responsable preparacion de materiales y recubrimientos con resistencia
a la corrosién y al desgaste, responsable anodizado del aluminio.

CHEMPLATE - El bronce blanco sin cianuros como alternativa en la industria de la alimentacion.

D. Antonio Montoliu, responsable de asistencia técnica.

CIDAUT - Generacién de recubrimientos funcionales sobre composites mediante proyeccién térmica
por arco eléctrico. D. Jorge Velasco Manrique, investigador tratamientos superficiales.

OERLIKON - Nuevos materiales en la proyeccién térmica. D. Jean-Paul Huguet, Sales Manager Spain
& Portugal.

CTME - Proyeccion térmica en la Industria: eficiencia y sostenibilidad. D. Adrian Fernandez, investigador
dpto. tratamientos superficiales.

Moderador: CTME - Dra. Yolanda Nuriez - Responsable departamento sostenibilidad ambiental

13:30-14:30 | CLAUSTRO - Almuerzo
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14:30-17:00 | SALON DE ACTOS

DYPROMAC - Nuevas herramientas para la programacion de robots en procesos de pintado y
tratamientos de superficies. D. Miguel A. Asensio, propietario.

DURR SYSTEMS SPAIN, S.A. - Nuevo Sistema OFA (EcoPaint Jet). D. Javier Fernandez, INP Sales
Manager.

DAS-NANO - VWV success story: real data of each layer thickness in multilayer coatings since 2020
24/7. D. Israel Amedo Gil, director de la unidad de negocio de terahercios.

CTA - Control de defectos en recubrimiento de superficies mediante técnicas avanzadas de termograffa.
Dr. Pablo Venegas, responsable de proyectos.

ARBOREA INTELLBIRD SL - Inspeccion digital, nuevas tecnologias y problemas superficiales en palas
de aerogeneradores. D. Carlos Bernabéu, CEO.

CIDETEC - La emisién acuUstica como técnica no destructiva para la deteccién y monitorizacién de la
corrosion. Dr. Chihab Abarkane, unidad de coatings y tratamientos de superficies.

Moderador: CIDETEC - Dr. Javier Gofii - Director mercado energia

14:30-17:00 | SALA OESTE

PROQUIMIA - PROGUARD 4.0: Control de procesos mediante telemetria. D. Llufs Font Rifa, responsable
de ingenieria en la division de UTQ/Industrial.

CIDETEC - Digitalizacion y monitorizacién de plantas galvanicas. Aplicacién al metalizado de plasticos.
Dr. Jorge Rodriguez, director mercado aerondutico.

AOTECH - Anélisis multivariable con una Gnica sonda. D. Iker Garcia, CEO.

FISHER - Control en continuo del contenido metélico en bafios galvénicos. D. Alvaro Fernandez, técnico
comercial y responsable de aplicaciones de la zona centro, sur y oeste de Espafia.

CTME - El valor de simulacion al servicio de la eficacia en proyeccién térmica. D. Guillermo Jorde,
investigador dpto. tratamientos superficiales.

Moderador: CTME - D. Guillermo Jorde - Investigador dpto. tratamientos superficiales

17:00 Clausura

‘d



REVALORIZACION
DE EFLUENTES INDUSTRIALES

INNOVADORAS DE MEMBRANA

El recubrimiento metalico de superficies implica una
serie de procesos con los que las propiedades super-
ficiales de la pieza se ven modificadas, con una mejora
estética, eléctrica, mecanica, de la resistencia al desgaste
o de la resistencia a la corrosidn. Dicha actividad esta
presente en sectores tan variados como automocion,
aeronautica, militar, construccion, edlica, solar, naval,
decoracién, bienes de equipos y presenta un elevado
potencial contaminador.

Por este motivo, la gran mayorfa de instalaciones existentes
estdn sujetas a la Ley 16/2002, de 1 de julio, de Prevencidon
y Control Integrado de la Contaminacion, al dedicar al tra-
tamiento quimico o electrolitico un volumen de bafios
superior a 30 m3.

Con esta ley se pretende controlar de forma integrada el
impacto ambiental de la actividad sobre los medios recep-
tores, destacando por la elevada generacién de aguas
residuales, y la alta produccién de residuos peligrosos
que contienen metales pesados.

De acuerdo con el Registro Estatal de Emisiones y Fuentes
Contaminantes (PRTR), en Esparia en el afio 2021 los
residuos generados en dichos tratamientos han supuesto
una cantidad de 190.827 toneladas, de las cuales los aci-
dos de decapados han representado el 35% vy los lodos
o tortas de filtracién un 29%.

ELECTRONIQUEL HA DEDICADO
DESDE EL ANO 1923 SU ACTIVIDAD
AL TRATAMIENTO QUIMICO Y
ELECTROLITICO DE SUPERFICIES
METALICAS CONSIDERANDO

LA COMPONENTE

AMBIENTAL COMO PARTE DE SU
ESTRATEGIA EMPRESARIAL
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Esta dindmica, ademds de no competitiva, no es sostenible
y costard mantenerla a medio plazo.

En junio del afio 2008, consiguio la Autorizacion Ambiental
Integrada y en estos ultimos afios, ha dedicado gran
parte de sus esfuerzos al estudio e implantacion de las
mejores técnicas disponibles en el sector de los recubri-
mientos, mediante el uso de lavados en cascada, opti-
mizacion en el uso de materias primas, reduccion de
arrastre en procesos a tambor, sustitucion de materias
primas, recuperacion electrolitica de metales y més recien-
temente, dentro del marco del proyecto europeo ReWa-
CeM (H2020, grant agreement n° 723729) y del proyecto
subvencionado por el IDEPA dentro del programa RIS3-
Empresa (IDE/2020/000398), la aplicacién de tecnolo-
gias innovadoras de membrana en la revalorizacion de
efluentes industriales.




La participacion en ReWaCeM ha supuesto un avance
importante en su investigacién en base al concepto de
economia circular, al validar un sistema de tratamiento
combinado de tecnologias de membrana, concretamente,
Didlisis por Difusién (DD) y Destilacion por Membranas
(MD), para la transformacién de corrientes residuales
procedentes del proceso electrolitico, reduciendo el con-
sumo de recursos naturales, la generacion de aguas resi-
duales y las emisiones de diéxido de carbono. Fruto de
dicho proyecto, se instal6 una planta piloto en las insta-
laciones de Electroniquel en Gijon que integra ambas
tecnologias de membrana junto a la Precipitacién Reactiva
(RP).

La planta forma parte en la actualidad, del Inventario
de Circuitos de ValorizacionIntegral del Asturias Para-
dise Hub 4 Circularity (AsPH4C).

+ info IDEPA : https://bit.ly/3ZiHIC7

La Didlisis de Difusion es un proceso de separaciéon impul-
sado por una diferencia de concentracién entre dos diso-
luciones, separadas por una membrana de intercambio
iénico. La separacion se basa en la selectividad ionica de
la membrana, que permite en nuestro caso el paso de
aniones mientras obstruye el paso de cationes. Esta tec-
nologfa permite la recuperacion de los aniones de un
acido contaminado por un metal, segtin el siguiente
esquema:

La Destilacion por Membranas es una tecnologia de
separacion térmica basada en la evaporacion a través de
una membrana hidréfoba altamente porosa. Al aplicar
una diferencia de temperatura, la evaporacién tiene lugar
en el lado de la alimentacién, penetrando el vapor en
los poros de la membrana y condensando en el lado del
permeado.

La concentraciéon de los compuestos no voldtiles de la
alimentacién afecta levemente al rendimiento del pro-
ceso por lo que resulta perfectamente adecuado para
el tratamiento de soluciones altamente concentradas,
permitiendo la recuperacion de agua y una reduccién
significativa del volumen de la solucién de desecho.

Utiliza calor de bajo grado (50-90°C), que puede obte-
nerse de cualquier fuente de calor residual disponible,
minimizando asi los costes de operacion.

AUNQUE EXISTEN TECNICAS
CONVENCIONALES, QUE HAN SIDO
EMPLEADAS EN EL TRATAMIENTO
DE ESTE TIPO DE RESIDUOS,

TALES COMO LA REGENERACION
HIDROTERMICA,

EL RETARDO IONICO,

LA ELECTRODIALISIS (INVERSA) Y
OSMOSIS INVERSA,

REQUIEREN ALTOS COSTES
OPERATIVOS, CONDICIONES DE
OPERACION COMPLEJAS Y

LA GESTION DE UN LODO EN

EL QUE LA RECUPERACION
SELECTIVA DE METALES ES COMPLEJA
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Las tecnologias de membranas se integran con facilidad
en los procesos industriales, son energéticamente
eficientes, instalan médulos fabricados en materiales
poliméricos muy resistentes a sustancias corrosivas
y son modulables, lo que permite su facil adaptacion
a la demanda concreta del proceso.

La planta ReWaCeM ha sido validada en la recuperacion
de é4cido sulfurico y cobre, al igual que en la revalorizacion
de decapados y en bafios conteniendo cromo.

Para ello ha sido necesario el apoyo del Centro de Inves-
tigaciones Energéticas, Medioambientales y Tecnoldgicas-
Plataforma Solar de Almerfa (CIEMAT-PSA), que como
expertos en Tecnologias de membrana han realizado
analisis previos al arranque de la planta, y han colaborado
en la interpretacion de los resultados.

A modo de ejemplo, se muestra el esquema de la inte-
gracion de las técnicas en la revalorizacion de un bafio
de decapado contaminado procedente del proceso elec-
trolftico.

Tras la Didlisis por Difusion, hay una etapa de Precipitacion
Reactiva, seguida de una filtracion, siendo el sobrenadante
obtenido tratado en el modulo de Destilacion. El permeado
es agua pura, que podrd ser empleada directamente en
el modulo de DD para extraer el acido, tal y como muestra
el siguiente esquema:

Los principales resultados de dichas investigaciones han
sido presentados a lo largo del afio 2022 en la octava
reunion de expertos de la TASK 62: Solar Energy in
Industrial Water&Wastewater de la Agencia Internacional
de la Energfa en Grax en abril, en el congreso de la Socie-
dad Europea de Desalacién en Las Palmas en junio y
mas recientemente, en el mes de noviembre en el con-
greso Euromembrane en Sorrento, ltalia.

Datos de contacto: Paloma Hurtado
comercial@electroniquel.es / www.electroniquel.es

Revalorizacidn de un baiio de decapado contaminado

DESTILACION
permeado POR MENBRANAS
(.— ‘._.
Bafio de decapado
. A o
Reactivo
~ PRECIPITACIGN Sobrenadante
N REACTIVA
Didlisis de

difusion
Solucion rica en metales
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Excelencia en pintura
para la industria

Llevamos tu superficie a la perfeccion. ¢Quiere formar

Durr ofrece soluciones de pintura, desde aplicaciones parte de nuestra red
manuales hasta automaticas, con equipos de alta de distribucion?
calidad y sistemas faciles de integrar. Contacte con nosotros.




Actualidad

LA BOMBA EcoPump?2 VP
NECESITA MENOS
MANTENIMIENTO

NUEVA GENERACION DE BOMBAS
DE DURR CON VALVULAS DE CAMBIO
SIN CONTACTO

Diirr ha desarrollado una nueva generacion de bombas
de émbolo vertical con accionamiento neumatico que
aumenta la fiabilidad del proceso y requiere mucho
menos mantenimiento. La EcoPump2 VP se ha di-
sefiado para diversos medios usados cominmente
en la industria por lo que se puede aplicar en muchas
ramas, como la ingenieria mecanica, el trabajo de
metales y la madera, o la industria del mueble.

La nueva bomba necesita solo un juego de empaqueta-
duras para la mayorfa de las aplicaciones, que ademés
se reemplaza de forma mucho maés rapida y facil que en
el modelo anterior. Las piezas por donde pasa el fluido
pueden separarse del motor neumatico sin necesidad de

El Acabado Superficial estd en nuestro ADN

Expertos en Shot Peening

soporte tecnolégico avanzado

una

dad de 24 ym

*fos valores son un extracto de una curva de medicidn de tension residual. Material de la plera 20MNCr5.

Acabado en Masa | Granallado | AM Solutions
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herramientas especiales, a través de un acoplamiento
répido. El nuevo motor neumético puede funcionar sin
aceite lo que reduce significativamente la necesidad de
mantenimiento, incluso en comparacién con productos
similares de la competencia. Otra ventaja es que las
vélvulas de cambio sin contacto utilizadas para regular el
cambio del motor neumatico garantizan una mayor
fiabilidad del proceso. El uso de vélvulas de escape rapido
reduce los tiempos de cambio, disminuye las pulsaciones
y aumenta el rendimiento.

Existen cinco versiones diferentes de EcoPump2 VP que
cubren un rango de presion de 22 a 306 bar, por lo que
la bomba es adecuada para aplicar pinturas, materiales
de alta viscosidad y adhesivos a muebles, construcciones
de acero y muchos méas materiales. También se puede
emplear sin dificultad para aplicar endurecedores écidos
que se usan comunmente en el proceso 2K en el mercado
norteamericano.

Las primeras opiniones de los clientes han sido consis-
tentemente positivas. La bomba es més silenciosa, pulsa
menos y tarda menos tiempo en limpiarse que el modelo
anterior. DUrr presentard la nueva generacién de bombas
en su stand en la PaintExpo de este afio en Karlsruhe,
Alemania, la feria lider mundial en tecnologia de pintura
industrial.



La dltima generacion de bombas de Diirr
reduce el tiempo de mantenimiento
y aumenta la fiabilidad del proceso.

El Grupo Dirr es una de las empresas de ingenieria lideres
en maquinas e instalaciones a nivel mundial, con destacada
experiencia en automatizacion, digitalizacion y eficiencia
energeética.

Sus productos, sistemas y servicios permiten procesos de
manufacturas altamente eficientes y sustentables en dife-
rentes industrias. El Grupo Duirr abastece principalmente
a la industria automotriz, fabricantes de muebles y cons-
trucciones de madera, asi como también a la industria
quimica, farmacéutica, tecnologfa médica e ingenierfa
eléctrica. En 2022 gener6 ingresos por ventas de 4,3
miles de millones de euros. El Grupo tiene 18,500 em-
pleados y 123 ubicaciones en 32 pafses, operando en el
mercado bajo las marcas Durr, Schenck y HOMAG con
cinco divisiones:

Paint and Final Assembly Systems: Plantas de pintura,
asi como ensamble final, y tecnologia de pruebas y
llenado para la industria automotriz, asi como montaje
y sistemas de pruebas para equipos médicos.

Application Technology: Tecnologia de robots para
la aplicacion automatizada de pintura, sellos y pega-
mentos.

Clean Technology Systems: Sistemas de purificacion
para extraccion del aire, lineas de recubrimiento de
baterfas y sistemas de reduccién de ruido.

Measuring and Process Systems: Tecnologia de
balanceo y diagndstico

Woodworking Machinery and Systems: Maquinas
y sistemas para la industria de transformacion de la
madera.

Datos de contacto: Kristin Roth
kristin.roth@durr.com / www.durr.com
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El primer distribuidor europeo de productos
para la industria y el tratamiento de superficies

ANODOS Y METALES NO FERREQOS
SALES METALICAS
MATERIAL Y ACCESORIOS

93 470 3175
iberica@ampere.com

www.ampere.com
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ZINCATS MOLINA CONSIGUE LA
CERTIFICACION DE CALIDAD Y
PREPARA LA PUESTA EN
MARCHA DE SU NUEVA PLANTA
EN CASTELLON

Zincats Molina, empresa dedicada al tratamiento electrolitico
de superficies y fundada por D. Francisco Molina Garcfa,
lleva 47 afios ofreciendo a sus clientes las mds innovadoras
técnicas y metodologias para asegurar un servicio integral
y de calidad. Desde su fundacién, en el afio 1976, y con
su dilatada experiencia en el sector, los profesionales que
componen su equipo trabajan diariamente para conseguir
la excelencia que les avala. Asimismo, la transparencia, el
trato personal y su implicacion son fundamentales y
forman parte de su sello de identidad.

Al fondo el fundador de la empresa F. Molina, en 1975

Desde que empezd su trayectoria, Zincats Molina, con
su planta ubicada en Castellon de la Plana, ha dedicado
su actividad y especializacién al zincado electrolitico,
niquelado y cromado decorativo, pudiendo realizar pe-
quefias y grandes series. Con el paso de los afos, y
siguiendo en su enfoque de innovacién, adquirio una
nueva planta de produccion en Almanzora, ciudad proxima
a Castellén, con una superficie de mas de 2000m?, en
la que se puso en marcha una nueva instalacion automatica
de estafio, con capacidad para tratar pletinas de hasta
una longitud aproximada de 2.800 de largo, o bien piezas
de cobre, aluminio y hierro. Adicionalmente, se incorpo-
raron nuevos tratamientos como el fosfatado de zinc, el
bafio de niquel quimico y el pavonado.

Su buena evolucién ha permitido que Zincats Molina
recientemente haya adquirido y esté preparando una
nueva instalacion automética de 7 metros por 2 de altura
para el zincado electrolitico que entrard en funcionamiento
a finales de este ario.

Por otra parte, Zincats Molina desde hace dos meses ha
conseguido las certificaciones ISO 9001/2015 y 14001/
2015, estandares internacionales que garantizan la compe-
tencia de una organizacién para proporcionar productos
y servicios que satisfagan los requisitos del cliente y los
reglamentarios aplicables, también en el ambito de la
proteccién del medio ambiente, a través de la gestion
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de los riesgos ambientales que puedan surgir con el
desarrollo de la actividad empresarial.

Con ello, la empresa obtiene una mejora de la imagen
de su organizacion, de la satisfaccion del cliente, de la
integracion de los procesos y un ahorro de costes a través
del uso eficiente de los recursos naturales, que da como
resultado una cultura de mejora continua.

Los sectores en los que opera actualmente Zincats Molina
son el del automévil, el aeroespacial y el de las energias
renovables, ya que consideran que es la energia del
futuro.

Su busqueda de la excelencia hace que se analicen
diariamente todos los procesos automatizados, a través
de su magquinaria de rayos X y en su laboratorio propio.
Su personal, altamente cualificado, realiza los mas estric-
tos controles de calidad de sus tratamientos, como asi
exigen los sectores de actividad.

Datos de contacto: Gustavo Molina
administracion@zincatsmolina.com
calidad@zincatsmolina.com
www.zincatsmolinasl.es
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Harter

AHORRE UN 85% DE ENERGIA UTILIZANDO SECADORES CON BOMBA DE CALOR

La tecnologia de secado desarrollada por Harter, el fabri-
cante de sistemas de secado del sur de Alemania, siem-
pre estuvo muy adelantada a su tiempo. Hace treinta
afios, muy pocos clientes se interesaban por el ahorro
de energfa. Hoy dia eso ha cambiado mucho. Los secado-
res por condensacién con bombas de calor permiten al
cliente una reduccién enorme en su consumo de energia
y en CO-. Si bien esto solia ser una ventaja adicional,
hoy en dia estos temas son un aspecto esencial a la
hora de invertir en nuevos sistemas de instalaciones.
Quienes descartan sus secadores convencionales y optan
por la tecnologia de secado més moderna tienen garan-
tizados grandes ahorros.

La reduccion de CO,, energia y costes operativos no son
los Unicos factores. Por supuesto, la calidad del secado
sigue desempefiando un papel esencial. Mediante el
secado por condensacién con bombas de calor, los
operadores pueden garantizar que los componentes
estén completamente secos en un tiempo de ciclo corto.
De este modo, se alivia considerablemente la presion
del tiempo que pesa sobre muchos talleres de galvano-
plastia. Algunos operadores también han podido ampliar
asi sus capacidades. Las superficies decorativas tampoco
se manchan después del secado. Esto se debe en parte
a las bajas temperaturas de proceso, de entre 40y 75 °C,
que son suaves con los componentes y los protegen y
en el caso de los productos a granel se protegen, asf

también los tambores o las cestas de pléastico que son
sensibles a la temperatura. Y no sélo eso, también se
protege al personal que trabaja en el drea. Los secadores
Harter son sistemas cerrados en materia de aire. Funcionan
totalmente sin aire de salida y, por tanto, son indepen-
dientes de las estaciones. No importa si es el aire htimedo
en verano, el tiempo lluvioso en otofio o el frio glaciar en
invierno: la seguridad absoluta del proceso esté garantizada
en todo momento. Las salas de produccion y los operarios
no estardn expuestos a una carga térmica. Los secadores
Harter son adecuados tanto para sistemas por lotes como
para procesos continuos. Los productos a granel en tambo-
res y cestas se secan directamente en el contenedor. En
el caso de productos en bastidor, si las geometrias son
extremadamente complejas, la mayor carga de agua se
elimina previamente mediante un soplado. La tecnologia
de soplado funciona sin aire comprimido.

Esta tecnologfa también se utiliza para secar lodos indus-
triales previamente deshidratados con el fin de reducir el
peso y el volumen de los lodos. Harter aplica esta tecnologfa
en plantas estdndar y en instalaciones especiales. El
llenado libre de polvo en BigBags forma parte de la cartera
de productos del innovador fabricante de secadores. El
secado de lodos permite ahorrar hasta un 60% en costes
de eliminacién y transporte.

Datos de contacto: Ignacio Batlle
spain_surface@harter-gmbh.de/www.harter-gmbh.de

Ahorro de energia

y CO2 mediante ﬁ’
el uso de secadores e
Harter ~ |

Secador
de tambor

Secador
de lodos
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SURTECH

MACHINE LEARNING, UNA NECESIDAD PARA EL AVANCE INDUSTRIAL

La industria 4.0 se basa en la automatizacion, digitalizacion
e interconexién de todos los procesos productivos de
una empresa, lo que significa recolectar todos los datos
posibles para poder analizarla, sacar conclusiones y asf
tomar el mejor camino para una produccion eficiente.
Implica construir fabricas conectadas y auténomas que
almacenan toda la informacién necesaria en la nube. Sin
embargo, esos datos son demasiados para su andlisis, y
ahi es donde entra la Inteligencia Artificial. Y como no se
trata solo de aprender sino de sacar conclusiones, hablemos
de machine learning.

{Qué es machine learning?

El Machine Learning es un método de andlisis de datos.
Se trata de una disciplina enmarcada en la Inteligencia
Avrtificial que pretende que los sistemas aprendan partiendo
de los datos suministrados, identifiquen patrones y tomen
decisiones sin necesidad de una participacion humana.
Para hacerlo realidad, el Machine Learning depende de
la calidad y cantidad de la informacién suministrada. Son
estos los que haran que el sistema aprenda y tome deci-
siones cada vez més acertadas y precisas, pero como y
de dénde saca esta informacion:

® 1. Através de los sensores interconectados, situados
en las méaquinas o en determinados puntos del proceso.

e 2. Transfiriendo los datos a la nube.

Con el andlisis de todos esos datos el algoritmo interpreta
qué acciones son las més adecuadas en cada momento.
Este proceso de machine learning se ajusta continuamente,
e incluso puede funcionar de forma auténoma, siempre
seguin los pardmetros proporcionados.

La innovacion es el pedal de aceleracion del mundo
actual, nos hemos convertido muy rdpidamente en una
sociedad digitalizada. Vemos el impacto que tiene la 1A
en conceptos tan bésicos como el uso de las redes socia-
les hasta la importancia de la seguridad digital empresarial
como Brad Smith (presidente de Microsoft) sefiald recien-
temente, la Inteligencia Artificial y el machine learning ya
han alcanzado un nivel de desarrollo que se esperaba
para dentro de diez afios, proporcionando una capacidad
revolucionaria para profundizar en conjuntos de datos

¢% SURTECH

ENGIMN F

enormes Yy encontrar respuestas donde antes solo tenia-
mos preguntas.

Es por eso, que en Surtech vemos el machine learning
como una necesidad para el crecimiento de la industria,
nos ayudard en temas como optimizacion de la capacidad
de produccion, control y monitorizacién del proceso
productivo, asi como de la eficiencia general, manteni-
miento y calidad. Todos estos son conceptos y andlisis
que estaremos compartiendo en la feria EuroSurfas del
30 mayo al 2 de junio en Barcelona (Stand F80OD).

Datos de contacto: Jennifer Tammaro
Jjtammaro@surtech.es / www.surtech.es
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GPAINNOVA

PRESENTA DOS NUEVAS VERSIONES DE SU MAQUINA DE ACABADO
DE SUPERFICIES DLyte PRO500 EN MECSPE 2023

GPAINNOVA, uno de los grupos lideres en acabado de
superficies y el Unico que cuenta con la tecnologfa paten-
tada de electropulido en seco, presenté dos nuevas versio-
nes de DLyte PRO500, su equipo més avanzado para
grandes volumenes de produccion. Ambas se dieron a
conocer en la feria MECSPE 2023, celebrada a finales
del pasado mes de marzo en Bolonia (ltalia).

Las nuevas versiones de DLyte PRO500 permiten incre-
mentar el tamafio méximo de la pieza de trabajo, asf
como reducir la inversidn inicial, al tener menos compo-
nentes. Las nuevas versiones proporcionan opciones méas
accesibles, dirigidas a empresas que producen piezas
metdlicas de alta calidad para el sector médico, alimentario,
farmacéutico, de la moda y los complementos, las herra-
mientas de corte, la aerondutica y las piezas industriales.

Tras este lanzamiento, DLyte PRO500 cuenta con dos
alternativas a la versién actual de ocho ejes gracias a las
nuevas versiones de cuatro y dos ejes, que flexibilizan la
produccion y dan respuesta a todas las necesidades. En
concreto, la version de cuatro ejes incrementa el tamafio
méaximo de la pieza de trabajo en un 50%, lo que permite
tratar piezas de hasta 310 mm de didmetro y reducir la
inversion en un 25%. A su vez, la version de dos ejes
aumenta el tamafo méximo de la pieza en més del 70%,
haciendo posible el procesado de piezas de hasta 360
mm de didmetro y una rebaja de la inversién en un 400%.

kr)Z

Con esta propuesta, GPAINNOVA rebaja el importe desti-
nado a la adquisicién de la maquinaria y proporciona al
cliente una mayor eficiencia, productividad y ahorro
econoémico.

«Estamos muy orgullosos de presentar las nuevas versiones
DLyte PRO500», afirma el CEQ y cofundador de GPAIN-
NOVA, Pau Sarsanedas. «<Nuestro compromiso constante
con la innovacién y la mejora continua ha dado como
resultado un producto que realmente sube el liston en
la industria del acabado de piezas metélicas, brindando
a nuestros clientes soluciones imbatibles y adaptadas a
sus necesidades especificas».

SOLUCIONES BASADAS EN LA TECNOLOGIA PATEN-
TADA DRYLYTE®

La maquina DLyte PRO500 se basa en la tecnologia
patentada DrylLyte®, un proceso de acabado electroqui-
mico que utiliza particulas solidas activas para el tratamiento
de superficies metélicas. Este sistema esté protegido por
patentes que son propiedad de DryLyte®, S.L.. GPAINNOVA
posee el derecho exclusivo de comercializacion de la

tecnologia DryLyte®, y Unicamente las empresas autori-
zadas por GPAINNOVA pueden utilizar o distribuir los
equipos y consumibles que emplean la tecnologfa
DryLyte®.




Mediante un sélido sistema de patentes, GPAINNOVA
asegura la excelencia y confiabilidad de sus innovadoras
soluciones tecnoldgicas, complementadas con un servicio
posventa de primera categoria y la disponibilidad constante
de consumibles seglin las necesidades del cliente. Los
productos y servicios patentados se distinguen por su
alta competitividad, gracias a su originalidad y al ser fruto
de rigurosos procesos de investigacion y pruebas exhaus-
tivas.

Sobre GPAINNOVA

GPAINNOVA es un grupo tecnolégico fundado en 2013
en Barcelona, con sedes en Sunrise (Florida, Estados
Unidos), Hong-Kong y Shenzhen (China), especializado
en el acabado de superficies metdlicas con sus marcas
DLyte y MURUA. GPAINNOVA cuenta con un equipo de
mas de 180 profesionales en plantilla y mas de 40 inge-
nieros, mas de 60 distribuidores y mas de 900 clientes
en todo el mundo, asi como mas de 950 maquinas
instaladas. Esto le ha permitido alcanzar una facturacion

crecimiento de Europa en cuatro ocasiones, de 2020 a

anual récord de 26 millones de euros en 2022, con un 2023

crecimiento de dos digitos en comparacién con el afio

anterior. GPAINNOVA ha sido seleccionada por Financial Datos de contacto:

Times como una de las 1.000 empresas de més rapido info@gpainnova.com / www.gpainnova.es / www.dlyte.es
@ Ba I’CBlOﬂBSB D barcelonesa.com

Metal'Llovers

Productos qylmlcos y‘(‘?spemalldades
para el tratamiento de superficies metalicas

ALUMINIO Abrillantado Quimico Coil Coatings Anodizado Decapado
ACERO / ACERO INOXIDABLE Galvanizado en caliente Coloracién organica Pasivado Electropulido
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Bautermic

SISTEMAS AVANZADOS DE LAVADO, DESENGRASE, Y OTROS VARIADOS
TRATAMIENTOS SUPERFICIALES (DECAPADO, FOSFATADO, PASIVADO,
ACEITADO, SECADO...) DE TODO TIPO DE PIEZAS INDUSTRIALES

MOTORES - ENGRANAJES - RODAMIENTOS - MOLDES
- MATERIAL ELECTRICO - TORNILLERIA - MENAJE -
PIEZAS DE FUNDICION Y MECANIZADAS...etc.

Las nuevas tecnologias en base agua garantizan la méxima
calidad en la limpieza de todo tipo de piezas, ya que
estan fabricadas teniendo en cuenta factores tan impor-
tantes como son:

PRESIONES Y CAUDALES ADECUADOS. Se consiguen
a través de las bombas de recirculaciéon ampliamente
dimensionadas, junto con las tuberias de distribucion, los
tanques de almacenamiento y las boquillas pulverizadoras
de gran impacto.

TEMPERATURA OPTIMA. Se consigue con un perfecto
aislamiento térmico de todas las superficies exteriores,

FABRICAMOS:

MAQUINAS PARA EL
DESENGRASE, LAVADO

Y LIMPIEZA TECNICA

DE TODO TIPO DE PIEZAS
INDUSTRIALES

Lavar, Desengrasar, Fosfatar,
Secar... Todo tipo de piezas
eliminando: Oxidos, fangos,
pastas de pulir, pegamentos,
virutas, ferrichas,

aceites, grasas, polvo...

En maquinas de tipo: | CABINAS ||
TUNEL, ROTATIVAS, ] ‘i
CUBAS, CABINAS,
TAMBORES.

~

*Disponemos de
laboratorio propio
para el control de
calidad de la limpieza,
-

TUNELES

e i Tel: 933 711 558 - Fax: 933 711 408

Bautermic wwwbastermic.com

SA. = comercial@bautermic.com

<

con lo que a la vez se reduce el consumo energético.

FILTRACION Y MICROFILTRACION. Para eliminar todas
las impurezas extraidas durante los procesos de lavado.

SEPARADORES DE ACEITE. Que garantizan constante-
mente la pureza del agua de lavado y permiten su recupe-
racion.

SISTEMA DE ESCURRIDO Y SECADO FINAL. Que elimina
la posible oxidacién y evita que se depositen restos calca-
reos en todas las superficies tratadas.

CUADROS DE MANIOBRA AUTOMATICOS. Para mante-
ner los niveles de las cubas, la aspiracion de los vapores,
los dosificadores y los movimientos de traslacién, carga,
posicionado, secado, etc...

BUEN DISENO CONSTRUCTIVO Y GRAN ROBUSTEZ
en todos sus componentes.

Estas méquinas pueden ser: Continuas - Estaticas -
Rotativas - De Tambor - Tipo Tunel - Tipo Carrusel.
Con dep0sitos y cestas por inmersidén o aspersion, con
sistemas cargadores, volteadores, posicionadores, transfers
robotizados, etc... Adapténdose al tipo de piezas y el
grado de limpieza que precise cada cliente.

BAUTERMIC S.A. facilitara gratuitamente el proyecto més
adecuado a cada una de las empresas que lo soliciten.

Datos de contacto:
www.bautermic.com / comercial@bautermic.com




Cursos de formacion en AIAS

En AIAS seguimos creyendo en la
formacion continuada y en la de las
nuevas generaciones que se incor-
poran a las actividades de acabados
de superficie. Acabados de superficie
que se aplican en todos los sectores
industriales y que agrupan desde el
lavado y la preparacion de superficies
hasta los recubrimientos més sofis-
ticados, pinturas de Ultima generacion
y tecnologfas se combinan entre si
para mejorar las prestaciones de las
piezas tratadas.

Agrupando profesionales expertos
en cada temdtica hemos lanzado
una serie de cursos especializados
para este 2023.

Introduccion a los materiales y pre-
paracion de superficies, conceptos
bésicos de la corrosion, recubrimien-
tos resistentes al desgaste, recubri-
mientos decorativos, metales precio-
S0s en joyeria, tratamientos térmicos,
pinturas, son algunos de los temas
propuestos. Ademés, estamos abier-

tos a las sugerencias que cubran las
necesidades de nuestros socios.

Conjuntamente con Centre Metakldr-
gic (CENTREM) ofrecemos también
cursos de gestion de calidad, de
asesoramientos en ventas, gestion
de las comunicaciones en redes
sociales, contabilidad, financiacion. . ..

Para acercarnos mas a todas las
empresas que forman parte de AIAS,
se realizan cursos en modo no pre-
sencial y cursos “in house” en la
propia empresa. Y para hacer mas
asequible la formacion, nos encar-

gamos de la gestién de los cursos
subvencionados.

En AIAS apostamos por la calidad
en la formacién para asegurar que
todo el personal con inquietudes en
el mundo de los acabados superfi-
ciales tenga la oportunidad de cono-
cer mas y mejor.

iContacte con nosotros, le infor-
maremos y recogeremos sus su-
gerencias!

Contacto: Angels Giralt
angels.giralt@aias.es

>4

Acrividades
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Acuerdo de colaboracion entre In-Move
by Railgrup y AIAS

IN-MOVE by Railgrup es una asocia-
cion sin énimo de lucro constituida
en el afio 2002 fruto de una iniciativa
para reforzar la competitividad de la
industria y el sector ferroviario. Cons-
cientes de la importancia del desa-
rrollo del ferrocarril a todos los niveles,
y de la necesidad de abordar profe-
sionalmente los estudios para su
mejora, el objetivo primordial de
Railgrup es impulsar el desarrollo del
sector de la movilidad sostenible en
Espafia, potenciando la competitivi-
dad global de sus miembros, promo-
viendo, representando y defendiendo
sus intereses colectivos. Actualmente
cuenta con mas de 100 empresas
asociadas.

La principal ventaja competitiva de
este cluster es la cooperacion tecno-
légica a lo largo de toda la cadena
de valor del sector, incorporando ven-
tajas de negocio en nuevos proyectos.

Cada vez mas el mercado busca
soluciones de largo recorrido y que
implican necesariamente a varios

agentes. Por este motivo, y teniendo
en cuenta la coincidencia de objetivos
entre el cluster In-move by Railgrup
y AIAS, se ha firmado un acuerdo de
colaboracién entre ambas entidades
orientado a promover actividades for-
mativas, divulgativas y de investigacién
que derive en beneficio del sector y
de los asociados de ambas entidades.

AIAS en Advanced Factories / Advanced
Machine Tools 2023

AIAS ha participado en Advanced
Factories / Advanced Machine Tools
como Supporting Partner y como
expositor representando a sus aso-
ciados en la edicion celebrada del
18 al 20 de abril de 2023 que ha
reunido a 34.827 profesionales. Du-
rante tres dias, profesionales indus-
triales se han dado cita en el recinto
de Fira Barcelona - Gran Via para
descubrir las Ultimas soluciones en

NSG

automatizacién industrial, robdtica,
Inteligencia Artificial y maquina-
herramienta de Ultima generacion
que les ayudaran a mejorar la pro-
ductividad y eficiencia de sus fébricas.

Advanced Factories, que se ha cele-
brado simulténeamente con AMT -
Advanced Machine Tools, ha reunido
a 537 firmas expositoras y 382 ex-
pertos. Por otra parte, y durante tres

dfas, el Industry 4.0 Congress ha
compartido las experiencias industria-
les de empresas referentes que han
desvelado sus estrategias de auto-
matizacion y digitalizacién de sus
plantas de produccién.

La séptima edicion de Advanced
Factories, celebrada junto con AMT
- Advanced Machine Tools, ha mos-
trado, en 35.000 metros cuadrados
de innovacion, las ultimas novedades
en sistemas de automatizacién indus-
trial, robdtica, fabricacién aditiva, IA,
gemelo digital, analitica de datos,
ciberseguridad o sistemas integrados
de produccién. Advanced Factories
volverd a Barcelona del 9 al 11 de
abril de 2024.



Directorio de Subcontratacion

mds proteccion
mas valor tacsa.com

ESPECIALISTAS EN TRATAMI 0s
DEL ACERO INOXIDABLE®
PASIVADOS « DECAPADOS
ELECTROPULIDOS « NERINOX
PRODUCTOS Y EQUIPOS
TRABAJOS IN SITU
SUBLIMOTION PROCESS

www.aujor.com
T7.93876 0115

PULIDO, CHORREADO Y
GRANALLADO DE PIEZAS

Libra, 58 + 08228 Terrassa
(Pol. Ind. Can Parellada)
Tel. 93 783 8559
www.asumetal.com
asumetal@asumetal.com

Surface Coating Installations

+34 944 676 091 - Legazpi, 6 - 48950 Erandio - Bilbao

SIDASA

ENGINEERING

SOLUCIONES TURNKEY

- DIP/RACK SPIN

- LINEAS DE BOMBO/RACK

- AUTOMATIZACION CARGA/DESCARGA

CONTACTO Tomas Miranda
& tmiranda@sidasa.com
O +24 662 305 862

§ nmIsIua

ZINC - ZINC NiQUEL - ZINC LAMELAR
FOSFATADO / PASIVADO INOX.

ACABADOS DUPLEX
ACABADOS ORGANICOS

Industrial Electrolitica Cano, SLU
Edison, 17-19 Pol. Ind. Ca N'Estella
08635 Sant Esteve Sesrovires & Barcelona
inelca@inelca.es & +34 93 779 86 08

Pintura Industrial Mestres

Especialistas en recubrimientos
industriales y tratamientos
avanzados para superficies

T.+34 938771510/ +34 631 473 238

pinturesmestres@pinturesmestres.com
www.pinturesmestres.com

T BOMBAS ESPECIALES
¢ TORR

Tel. 93 261 18 86

www.bombastorres.com
bet@bombastorres.com

SNIINOX

EILE € RO PAUILERIE )
TRATAMIENTO DEL ACERO INOXIDABLE

DESENGRASADO-DECAPADO-PASIVADO

WWW.SDINOX.COM info@sdinox.com T.918 956 833

@ J. CLAPE sa

Chorreado y
Granallado Industrial

www.jclape.es

2
AMACSKTN] 3.
Especialistas en enmascarado
y sistemas de cuelgue.

| s 0 !a-

www.masking.es
masking@masking.es | +34 93 836 21 91

W

PINTADOS INDUSTRIALES,
CHORREADO y METALIZACION

Versary:
www.DUCCAR.com



Directorio de Subcontratacion

‘3 SURTECH

ENGINEERING

SURFACE TREATMENT TECHNOLOGY

FABRICANTE DE LINEAS DE 2
TRATAMIENTO SUPERFICIAL =

AUTOMATIZACION
REFORMAS Y MEJORA

Miguel Angel Ca
macalvo@surtech.es
0 +34891119890
www. surtech.es

CROMOZINC
I e

9372113 61 - cromozinc.com

GAMARTI, S.L.

Recubrimientos metalicos

T.935809 119

www.gamarti.com

Polisol

Topones y Copuchones

Elementos plasticos
flexibles y soluciones _
de proteccion :
temporal de piezas
industriales y

enmascaramiento. Jl’ ;g -
/ z

914 574 400
www.polisol.es - polisol@polisol.es

Dedicados al cromado sobre piezas plésticas IH  2H
para [os secrares de auromocion, sanirario, cosmérica
| electrodomésticos.

Jatis-Coafing S.LU

(/ Banyeres, 6

09420 Castalla [Alcante)
[+34) 36 556 1481

WAL Groupsaris.com

CRS

INDUSTRIAL POWER EQUIPMENT

Réctificadorlés Quasar
' de alta frecuencia

para toda tipo de
tratamjentos galvanicoss,

b e

Finish Metal Plating SL ™\
www finishmetal.com/crs /

°2» A.PIFARRE

Pretatamientos de superficies

Cataforesis y acabados especiales

CUOLUR YOUR

Tel. 937 784 984
jbosque@apifarre.es
www.apifarre.es

RECUBRIMIENTOS ELECTROLITICOS
TRATAMIENTOS ACEROS INOX.

MIRVAT S.COOP.
AINGERU GUARDA PASEALEKUA, 41
ESKORIATZA GIPUZKOA
TLF: 943714506

WWW.MIRVAT.COM

74 HAZISA

recobriments metal-lics

ESPECIALISTAS
EN ZINCADO
A BASTIDOR

Tel. 938 506 773

www.hazisa.com
hazisa@hazisa.com

HERVER

T l=

Producros quimicos § maquinaria para:
Traramienro de superficies
Traramienro de aguas residuales industriales

POSPROCESADD DE FABRICACION ADITIVA

www.hervel.com
hervel@hervel.com

SULGAL

SOLUCIONES GALVANICAS

PROVEEDORES DE SOLUCIONES GARANTIZADAS

T. +34 960 229 789 / +34 655 214 862
info@solucionesgalvanicas.com
www. solucionesgalvanicas.com
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ESPECIALISTAS EN TODOS molina
LOS METALES Y SALES
PARA GALVANQTECNIA, RECUBRIMIENTOS METALICOS
DESDE HACE MAS Zincado pasivado azul / Pavonado
DE 30 ANOS Aluminio estaiiado / Cobre estafiado
#PROTECCION #AHORRA CO: Niguel quimico

Tel: +34 91444 46 20

#PROCESO SEGURD #SIN ESCAPE www.brokermet.com T.692 866 686
salo@brokermet.com administracion@zincatsmolina.com

calidad@zincatsmolina.com

Para incluir LABENCOR CUMPLE 10 ANOS
PUBLICIDAD

CON LA MISMA ILUSION,
VISIGN Y PASIGN DEL PRIMER DiA

en este directorio

contactar con:

An gels Giralt Cada 17 de Abril para Labencor es un dia especial y con mayor motivo
este afio que cumplimos 10 afios desde que abrimos nuestras puertas,
10 afios que son la certeza de que las grandes ideas, con constancia

Tel. 93 745 79 69

y dedicacion, siempre salen hacia adelante.

aias@aias.es Un camino andado de la mano de personas que nos acompafaron
entonces y también del equipo que conforma en la actualidad Labencor,
agradeciendo la dedicacion, trabajo, responsabilidad, compromiso y

confianza de todos ellos.

Gracias también a cada cliente que con su confianza y su cercania nos
han permitido recorrer juntos estos10 afios de historia, de presente y

I s futuro.
ﬁ ﬁ Mirar a 2013 nos hace pensar que tenemos muchas cosas que mejorar,
]

pero seguimos teniendo la misma ilusion, vision y pasién.

ASOCIACION

DE INDUSTRIAS
DE ACABADOS
DE SUPERFICIES

Por estos10 afios. Por todos los afios que estan por venir, por todos

los que hemos recorrido, muchas gracias por confiar en Labencor.




E metal m robomatica

barcelona23 barcelona23

13 & 14 SEPTIEMBRE | FIRA GRAN VIA BARCELONA

Gold Sponsor

Reserva tu stand YASKAWA

www.advancedmanufacturingbarce[ona‘com ambarcelona@easyfairs.oom +34 91 541 24 88 by EASYFAIRS

Part of

m advanced manufacturing

2023

robomatica composites

m LRl R p
madrid23 madrid23 madrid23

15 & 16 NOVIEMBRE | FERIA DE MADRID

Reserva NN
tu Sta nd . ' s Platinum Sponsor ~ Gold Sponsors
. ~- TRUMPF
lasertek [Ferro/&ll]

www.advancedmanufacturingmadrid.com ammadrid @easyfairs.com +34 91 541 24 88 by EASYFAIRS





